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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
Нормативными и правовыми документами  разработки  основной образовательной программы  являются:
1. Федеральный закон  Российской Федерации «Об образовании в Российской Федерации»№ 273 — ФЗ (в ред. Федеральных  законов от 07.05.2013 № 99 ФЗ, от 23.07.2013 г. № 203 -ФЗ; 
2. Рабочая программа по слесарному делу составлена на основе программы по слесарному делу для специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIII вида, 6-7 классы, под редакцией д.п.н. В.В.Воронковой.
3. Приказ Министерства  образования и науки Российской Федерации «Об утверждении  Порядка организации и осуществления  образовательной деятельности по основным  образовательным программам начального общего, основного общего образования от 30 августа 2013 г. №1015. 
4.Федеральный перечень учебников, рекомендованных (допущенных) Министерством образования и науки РФ к использованию в образовательном процессе в специальных (коррекционных) образовательных учреждениях на учебный год. 
5.Концепция духовно-нравственного развития и воспитания личности гражданина России; 
6. Закон Свердловской области от 15 июля 2013 года №78 — ОЗ                              «Об  образовании в Свердловской области»                                                                                                                                                                                                                          
7. Локальные акты  образовательного учреждения.
8.Программа духовно-нравственного развития умственно — отсталых обучающихся  ГКОУ  СО «Верхнесалдинская школа ».
9. Программа работы  ГКОУ  СО «Верхнесалдинская школа » по обеспечению сохранения и укрепления физического и психологического здоровья обучающихся, воспитанников.

Важнейшей задачей трудового обучения является формирование у обучающихся необходимого объема профессиональных знаний и обще трудовых умений, а так же воспитание умения учиться – способности самоорганизации с целью решения учебных задач.


Возможность овладения профессией учащимися с ограниченными возможностями здоровья (далее ОВЗ) при изучении предмета «Слесарное

дело» во многом зависит от состояния коррекционной работы на уроках трудового обучения. Её основным направлением для учителя служат повышение уровня познавательной активности учащихся и развитие их способностей к осознанной регуляции трудовой деятельности, формирование у учащихся профессиональных знаний и умений. Овладение доступными профессионально-трудовыми навыками станут необходимыми для подготовки учащихся с ОВЗ к дальнейшей социализации. Таким образом, труд является эффективным средством развития личности школьника с ОВЗ.


Рабочая программа по слесарному делу составлена на основе программы по слесарному делу для специальных (коррекционных) образовательных учреждений, 5-8 классы, под редакцией д.п.н. В.В.Воронковой (авторы коррекционного курса «Слесарное  дело»:

С.Л.Мирский, Б.А.Журавлев, Л.С. Иноземцева, Е.А.Ковалева, Г.В.Васенков, А.Ф. Шепетчук, С.В. Бобрешова, Я.Д. Чекайло)  – изд.центр ВЛАДОС, 2010.


Для достижения целей обучения и решения поставленных задач используются учебные пособия: Слесарное дело, учебное пособие для учащихся 4 кл. Ю.И.Сагал. – М.:Просвещение,1983г.;Слесарное дело, учебное пособие для учащихся 5-6 кл. В.Г. Копелевич, И.Г. Спиридонов, Г.П. Буфетов.- М.:Просвещение,1992 г.; Слесарное дело, учебное пособие для учащихся 7-8 кл. И.Г. Спиридонов, Г.П. Буфетов, В.Г. Копелевич – М.:Просвещение,1985 г.;Справочный дидактический материал по слесарному делу, пособие для учащихся 5-9 кл. В.Г. Патракеев, И.В. Патракеев – М.: изд.центр ВЛАДОС,2004 г.;Слесарное дело,тетрадь для самостоятельной работы учащихся. – М.:изд. центр ВЛАДОС,2004г.                                                                                             
Общая характеристика учебного предмета

Программа предмета состоит из следующих разделов: «Работа с бумагой и картоном», «Работа с жестью», «Сборка изделий из конструктора», «Работа с проволокой», «Опиливание», «Отделка изделия», «Сверление», «Соединение деталей заклепками», «Работа с тонким листовым металлом», «Правка и гибка металла», «Плоскостная разметка», «Резание металла ножовкой», «Выполнение изделий по технологической карте», «Обработка  деталей по чертежу», «Рубка металла»,»Пространственная разметка», «Свойства и применение металлов», «Токарное дело», «Нарезание резьбы  вручную», «Распиливание отверстия и проймы», «Изготовление контрольных инструментов», «Обработка металла резанием», «Изготовление профильного шаблона», «Отделка и защита от коррозии поверхности детали», «Фрезерование», «Сплавы металлов и термическая обработка стали». «Жестяницкие работы», « Обработка металла без снятия стружки», «Простейший ремонт электронагревательного прибора», «Организация труда и производства на машиностроительном заводе», «Пригонка плоского шарнира», «Заточка инструмента», «Правила безопасности на территории и в цехах машиностроительного завода», «Гигиена труда, производственная санитария и профилактика травматизма», «Состав машины и виды соединений деталей в машине», «Сборка неподвижного соединения», «Механизированные инструменты для сборочных работ», «Сборка узлов и механизмов вращательного движения», «Разборка, ремонт, сборка и регулировка производственного оборудования», «Техническое нормирование, квалификационные характеристики и оплата труда слесаря-сборщика и слесаря-ремонтника», «Трудовое законодательство».


Данный курс «Слесарное дело» создан с учетом личностного, деятельного, дифференцированного, компетентного и культурно-ориентированного подходов в обучении и воспитании детей с ОВЗ и направлен на формирование функционально грамотной личности на основе полной реализации возрастных возможностей и резервов (реабилитационного потенциала) ребенка, владеющей доступной системой знаний и умений позволяющих применять эти знания для решения практических жизненных задач. Процесс обучения «Слесарному делу» неразрывно связан с решением специфической задачи  специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIII вида – коррекцией и развитием познавательной деятельности, личностных качеств ребенка, а также воспитанием трудолюбия, самостоятельности, терпимости, настойчивости, воли, любознательности, формированием умений планировать свою деятельность, осуществлять контроль и самоконтроль. Обучение слесарному делу носит практическую направленность и тесно связано с другими учебными предметами, жизнью, готовит учащихся к овладению профессионально-трудовыми знаниями и навыками, учит использованию этих знаний в нестандартных ситуациях.


Цели обучения в предлагаемом курсе «Слесарное дело» 5-9 классах сформулированы как линии развития личности ученика:

- ознакомление обучающихся с трудовыми процессами и содержанием труда на предприятии;

- формирование у обучающихся необходимого объема профессиональных знаний и общетрудовых умений;

-  формирование у обучающихся основ умения учиться и способности к организации своей деятельности – умение планировать свою деятельность, осуществлять ее контроль и оценку, взаимодействовать со сверстниками в учебном процессе;

- осуществление профессиональной ориентации с целью подготовки обучающихся к сознательному выбору профессии;

- укрепление физического и духовного здоровья обучающихся.


Задачи курса «Слесарное дело» состоят в том, чтобы:

- проводить систематическое изучение динамики развития трудовых способностей обучающихся с ОВЗ;

- умением   самостоятельно выполнять трудовые задания;

- работать над коррекцией и развитием личностных качеств обучающихся, 

- воспитывать интерес к предмету и умение работать в коллективе;

- сформировать набор предметных и общеучебных умений, необходимых для практической деятельности и в будущей профессии.

-  формировать знания  о свойствах металлов  и умении выбирать способы обработки металлов в зависимости от их свойств.


 
Наряду с этими задачами решаются специальные задачи, направленные на коррекцию и развитие:

- наглядно-образного мышления;

- зрительного восприятия;

-пространственных представлений и ориентации;

-коррекцию индивидуальных пробелов в знаниях, умениях, навыках.


Обучение слесарному делу в специальной (коррекционной) школе имеет свою специфику. У обучающихся с ОВЗ, характеризующихся задержкой психического развития, отклонениями в поведении, трудностями социальной адаптации различного характера, при изучении курса возникают серьезные проблемы. Характерной особенностью дефекта при умственной отсталости является нарушение отражательной функции головного мозга и регуляции поведения и деятельности, поэтому распределение материала по слесарному делу представлено с учетом возможностей обучающихся.


Программный материал каждого класса дан в объеме с учетом индивидуальных показателей качества усвоения знаний и умений, практического их применения, в зависимости от способностей обучающихся, что предусматривает необходимость индивидуального и дифференцированного подхода в обучении. Так как основной задачей  специальная (коррекционная) школа ставит подготовку учащихся к жизни, к овладению доступными им профессиями, посильному участию в труде, то большое место в программе отводится привитию учащимся практических умений и навыков.


В результате освоения курса «Слесарное дело» у учащихся предполагается формирование универсальных учебных действий (личностных, познавательных, регулятивных, коммуникативных), позволяющих достигать предметных, метапредметных  и личностных результатов.


Познавательные: в предлагаемом курсе «Слесарное дело» изучаемые материалы становятся основой формирования знаний и умений.


Регулятивные: в процессе работы учиться самостоятельно определять цель своей деятельности, планировать её самостоятельно, двигаться по заданному плану, оценивать и корректировать полученные результаты.


Коммуникативные: в процессе изучения предмета учащиеся осуществляют знакомство со всевозможными терминами и понятиями, учатся формулировать вопросы и ответы в ходе выполнения задания.


Личностные, метапредметные и предметные результаты освоения конкретного учебного предмета должны отражать все их виды, по годам обучения с 5 по 9 класс.


Регулятивные УУД

- определять цель деятельности на уроке с помощью учителя;

- учиться совместно с учителем обнаруживать и формулировать учебную проблему;

-  учиться планировать учебную деятельность на уроке с помощью учителя;

- работать по предложенному плану, использовать необходимые средства: учебник, простейшие приборы и инструменты.


Средством формирования этих действий служит технология проблемного диалога на этапе изучения нового материала.

- определять успешность выполнения своего задания в диалоге с учителем.


Познавательные УУД

- ориентироваться в своей системе знаний: понимать какие нужны знания, информация для решения учебной задачи;

- добывать новые знания, находить необходимую информацию как в учебнике, так и в предложенных учителем других источниках;

- добывать новые знания в разных формах: текст, схемы, иллюстрации и др.;

- перерабатывать полученную информацию: наблюдать и делать самостоятельные выводы;


Средством формирования своих действий служит учебный материал и задания учебника.


Коммуникативные УУД

- доносить свою позицию до других людей: оформлять свою мысль в устной и письменной форме;

- слушать и понимать речь других людей;

- вступать в беседу на уроке и в жизни;

- совместно договариваться о правилах общения и поведения в школе и следовать им;

- учиться выполнять разные роли в группе (лидер, исполнитель)


Средством формирования этих действий служит работа в малых группах.
Место предмета в учебном плане

В базисном учебном плане ГКОУ СО, утвержденного приказом Минобразования РФ на изучение Слесарного дела отводится:
5 класс – 136 часов при недельной нагрузке – 4 часа.
7 класс – 272 часов при недельной нагрузке – 8 часов. 
8 класс – 340 часов при недельной нагрузке – 10 часов.

Описание ценностных ориентиров содержания учебного предмета

- развитие инновационной творческой деятельности обучающихся в процессе решения прикладных учебных задач;

- активное использование знаний, полученных при изучении других учебных предметов;

- формирование представлений о социальных и этических аспектах научно-технического прогресса

- формирование экологического мышления в разных формах деятельности;

- формирование умений при изучении данного предмета;

- осознание роли техники и технологий для прогрессивного развития общества;

- овладение методами решения творческих задач, обеспечение сохранности продуктов труда;

- формирование умений устанавливать взаимосвязь знаний по разным учебным предметам для решения учебных задач;

- формирование представлений о мире профессий, связанных с изучаемыми технологиями, их востребованности на рынке труда.

Личностные, метапредметные и предметные  результаты обучения.

Личностные результаты обучения.

- проявление познавательных интересов и активности в данной деятельности;

- выражение желания учиться и трудиться в промышленном производстве для удовлетворения текущих и перспективных потребностей;

- развитие трудолюбия и ответственности за качество своей деятельности;

- осознание необходимости общественно полезного труда,как условия безопасной и эффективной социализации;

- бережное отношение к природным и хозяйственным ресурсам;
Метапредметные результаты.

- самостоятельное выполнение различных творческих работ по созданию изделий;

- выбор для  решения познавательных задач различных источников информации(словари,энциклопедии);

- согласование и координация совместной познавательно-трудовой деятельности с другими участниками;

- объективное оценивание вклада своей трудовой деятельности в решении общих задач коллектива;

- соблюдение норм и правил культуры труда в соответствии с технологической культурой производства;

- соблюдение норм и правил безопасности познавательно трудовой деятельности.

 Предметные результаты  обучения

Нормы оценок теоретических знаний.

При устном ответе обучающиеся должны использовать технический язык, правильно применять и произносить термины

Отметка «5» ставится, если ученик:

· Полностью усвоил учебный материал;

· Умеет изложить его своими словами;

· Самостоятельно подтверждает ответ конкретными примерами;

· Правильно и обстоятельно отвечает на дополнительные  вопросы учителя;

Отметка «4» ставится, если ученик:

· В основном усвоил учебный материал;

· Допускает незначительные ошибки при его изложении своими словами;

· Подтверждает ответ конкретными примерами;

· Правильно отвечает на дополнительные вопросы учителя

Отметка «3» ставится, если ученик:

· Не усвоил существенную часть учебного материала;

· Допускает значительные ошибки при его изложении своими словами;

· Затрудняется подтвердить ответ конкретными примерами;

· Не всегда и (или) неполно отвечает на дополнительные вопросы учителя

Отметка «2» ставится, если ученик:

· Практически не усвоил учебный материал;

· Не может изложить его своими словами;

· Не может подтвердить ответ конкретными примерами;

· Не отвечает на большинство дополнительных вопросов учителя

Нормы оценок практических работ.


Учитель выставляет обучающимся отметки за выполнение практической работы, учитывая результаты наблюдения за процессом их труда, качество изготовленного изделия (детали) и затраты рабочего времени.

Отметка «5» ставится, если учеником:

· Тщательно спланирован труд и рационально организовано рабочее место;

· Правильно выполнялись приемы труда, работа выполнялась самостоятельно и творчески;

· Изделие изготовлено с учетом установленных требований;

· Полностью соблюдались правила техники безопасности;

Отметка «4» ставится, если учеником:

· Допущены незначительные недостатки в планировании труда и организации рабочего места;

· В основном правильно выполняются приемы труда;

· Работа выполнялась самостоятельно;

· Норма времени выполнена или не выполнена не более чем на 10%

· Изделие изготовлено с незначительными отклонениями;

· Полностью соблюдались правила техники безопасности.

Отметка «3» ставится, если учеником:

· Допущены недостатки в планировании труда и организации рабочего места;

· Отдельные приемы труда выполнялись неправильно;

· Была продемонстрирована низкая самостоятельность в работе;

· Норма времени не выполнена не более чем на 25%;

· Изделие изготовлено с нарушением отдельных требований;

· Не полностью соблюдались правила техники безопасности

Отметка «2» ставится, если учеником:

· Допущены существенные недостатки в планировании труда и организации рабочего места;

· Неправильно выполнялись многие приемы труда;

· Самостоятельность в работе практически не проявлена;

· Норма времени не выполнена свыше 25%;

· Изделие изготовлено со значительными нарушениями требований;

· Не соблюдались многие правила техники безопасности.
Содержание учебного предмета

5класс.

Первая четверть (36 ч)
Вводное занятие
Беседа о профессиях (родителей учащихся, столяра, слесаря, строителя и др.). Первоначальное знакомство с организацией, порядком работы в мастерской, ее оборудованием и общими правилами безопасности труда. Распределение учащихся по рабочим местам. Ознакомление с устройством индивидуального рабочего места. Обсуждение плана работы на ближайшие занятия.
Практическое ознакомление учащихся с порядком и организацией поведения в мастерской (построение перед занятием, рассаживание на местах учебного участка, надевание спецодежды и др.).
Работа с мягкой проволокой (8 ч)
Изделия. 

1. Геометрические фигуры (квадрат, прямоугольник).
2. Цепь с диаметром колец от 8 до 14 мм (из готовой спирали).
3. Цепь с диаметром колец 8 мм (кольцо в 2 оборота проволоки) с изготовлением спирали. 4. Декоративные фигурки из проволоки (гибка по контуру рисунка).
Дополнительные изделия. 

1. Цепочка из колец в 3 оборота (выполняется по образцу). 
2. 2. Простейшая головоломка.
Технические сведения. Проволока: алюминиевая и медная. Применение ее в народном хозяйстве. Свойства проволоки: гнется, откусывается кусачками, навивается, не ржавеет.
Инструменты и приспособления: линейка металлическая, кусачки, плоскогубцы, оправка для загиба проволоки. Их устройство. Миллиметр— основная мера длины в слесарном деле. Правила хранения инструмента и материала. Правила безопасности работы плоскогубцами и кусачками.
Умения. Анализ образца и рисунка изделия проводит учитель. Сообщение учащимся плана работы с показом выполнения изделия в целом и отдельных приемов работы; поэтапное повторение плана в ходе работы. Устный отчет учащихся о последовательности проделанной работы.
Практические работы. Разметка длины заготовки по линейке. Откусывание проволоки кусачками. Навивание спирали. Изгибание проволоки плоскогубцами. Правка проволоки протаскиванием по гладкому стержню. Соединение концов проволоки скручиванием.
Работа с картоном и бумагой (6 ч)
Изделия. 1. Прямоугольная коробочка из картона (выполняется из прямоугольной заготовки). Разметка по чертежу и образцу развертки. Линин сгиба рицуются. Углы соединяются полосками бумаги на клею. 2. Прямоугольная коробочка с отогнутыми кромками. Материал — плотная бумага или тонкий картон. Разметка по шаблону. Боковые стороны соединяются с помощью клапанов на клею.
Дополнительное изделие. Модель настольных часов из картона.
Технические сведения. Бумага, картон, клей. Их свойства и применение. Угольник чертежный, ножницы канцелярские. Их устройство, назначение и применение. Технические требования к качеству изделий. Правила безопасной работы ножницами.
Умения. Ориентировка в задании по образцу, чертежу развертки и рисунку изделия (их анализ проводит учитель). Групповое планирование по предметной технологической карте.

Самостоятельная работа и анализ ее качества (4 ч)

Подвеска для картин и плакатов на картонной основе. Сост0. нт из согнутой вдвое прямоугольной пластины (жесть) и пр0во.
"очного кольца. Разметка развертки пластины выполняется По
чертежу. Ориентировка в задании осуществляется по образцу увеличенному макету и рисунку изделия. Учащиеся изготавливают по 4-6 подвесок.
Вторая четверть (28 ч)
Вводное занятие
Обсуждение работы за первую четверть и задач на вторую. Повторение правил внутреннего распорядка и безопасной работы в мастерской. Правила сбережения наборов конструктора.
Сборка изделий из деталей конструктора (6 ч)
Изделия. 

1. Стул простой. 

2. Стул складной. 

3. Лесенка-стремянка.
Дополнительное изделие. Кресло поворотное.
Технические сведения. Ознакомление с комплектностью набора деталей конструктора. Детали конструктора: плата (плита), уголок, полоса, скоба, винт, ганка (крепежная пара), шпилька.
Инструменты: отвертка, гаечный ключ. Правила сбережения деталей конструктора. Правила безопасной работы отверткой и гаечным ключом.
Умения. Характеристику образца изделия дает учитель. Ознакомление с натуральным предметом, модель которого предстоит выполнить. Обсуждение технического рисунка изделия и схематического рисунка на классной доске (учащиеся должны уметь рассказать об основных конструктивных особенностях изделия, отвечая на вопросы учителя). Сообщение учащимся плана предстоящей работы, закрепление материала. Отчет школьников о проделанной работе.
Практические работы. Организация рабочего места при работе с конструктором. Подбор полос по количеству отверстий. Установка перемычек и соединительных полос, соединение деталей крепежными парами. Фиксация полосы под прямым углом к плите.
Работа с проволокой, жестью, древесиной (14 ч)
Изделия. 

1. Стул простой. Каркас стула выполняется из проволоки. Он состоит из передней части и спинки. Сиденье изготавливают из фанеры или дощечки (готовая деталь) и соединяют с каркасом с помощью скобок из жести (на гвоздях или на клею). 

2. Стремянка. Стойки изготавливают из реек древесины (полуфабрикат), перекладины — из проволоки.
Дополнительное изделие. Модель флюгера. Материал: брѵски, рейки, жесть, проволока.
Технические сведения. Применение древесины в технике и бы ту. Свойства Древесины: заготовки можно пилить ножовой, строгать (ножом). Фанера.
Ножовка по дереву, шило, клещи, нож для работы по дереву напильник плоский драчевый. Их назначение, устройство и правила^ безопасной работы. Клей универсальный.
Кисть. Водные и эмалевые краски.
Правила хранения инструментов на рабочем месте.
Технические требования к изделиям.
Умения. Ориентировка в задании но образцу. Групповое планирование работы с учителем. Выполнение задания по предметной технологической карте.
Практические работы. 

Разметка длины деталей по линейке. Пиление брусков и досок поперек волокон. Хватка напильника. Основная поза при опиливании. Округление деревянных деталей драчевым напильником. Прокалывание отверстий в фанере и древесине. Вытаскивание гвоздей клещами. Окрашивание изделий кистью. Уход за инструментом. Хранение материалов в мастерской и на рабочем месте.
Изготовление елочных украшений из цветной бумаги и картона (4 ч)
Изделия. 

1. Фонарик. 

2. Пятиконечная звезда из фольги.
Дополнительные изделия. 

1. Полумаска. 

2. Шапочка.
Технические сведения. Цветная и гофрированная бумага, фольга, картон, клей. Их назначение, свойства и применение.
Толстая игла, наперсток. Их назначение и правила безопасной работы. Копировальная бумага и ее свойства.
Умения. Ориентировка в задании по образцу и рисунку изделия. Групповое планирование работы с учителем.
Практические работы. Перевод контура изделия на заготовку с помощью копировальной бумаги. Разметка длины и ширины прямоугольных заготовок по линейке и угольнику. Разрезание бумаги. Использование подкладной доски. Сгибание бумаги и картона под углом. Склеивание деталей.
Самостоятельная работа и анализ ее качества (4 ч)
Модель тачки. Рама изготавливается из деревянных реек, Ку30В — из жести, колесо — готовая деталь. Остальные детали выполняются из проволоки. Ориентировка в задании по образцу и рисункам деталей с указанием размеров.
Третья четверть (40 ч)
Вводное занятие
Обсуждение работы за полугодие. Оценка выполнения общественных обязанностей (инструментальщика, дежурных р - >а). Повторение правил поведения в мастерской и безопасности
труда. Знакомство с планом работы на третью четверть. Заготовка материала для последующей темы.
Работа с мягкой стальной проволокой (8 ч)
Изделия. 

1. Модели геометрических тел (куб, брус). Соединения  выполняются внахлестку с закреплением тонкой проволоки, кой или нитками (с приклеиванием). 

2. Отвертка. Рабочий конец расплющивается молотком на плите и опиливается напильников Дополнительное изделие. 

Декоративная корзиночка из проволоки.
Технические сведения. Свойства стальной проволоки: сплющивается под ударами молотка, сгибается. Упругость проволоки. Круглогубцы, их назначение.
Приспособления: оправка для загиба, ручные слесарные тиски и их устройство.
Правила безопасности работы со стальной проволокой. Технические требования к изделиям.
Умения. Ориентировка в задании по образцу, схематическому рисунку на доске. Планирование в коллективной беседе с учителем по предметной технологической карте. Определение качества изделий сравнением с образцом.
Практические работы. Перенос размеров с образца на заготовку.
Сгибание и откусывание проволоки с последующим отламыванием. Соединение концов проволоки в скрутку. Закругление концов проволоки напильником. Сгибание на оправках. Опиливание расплющенного конца проволоки напильником.
Сборка изделий из металлоконструктора (8 ч)
Изделия. 

1. Модель рычажных весов. 

2. Модель параллельных весов. 

3. Модель ветродвигателя.
Дополнительные изделия. Изделия подбирает учитель в соответствии с индивидуальными способностями учащихся.
Технические сведения. Ознакомление с деталями конструктора: втулкой, колесом, ручкой, шайбой, осью, контргайкой. Инструменты: державка для гаек.
Умения. Ориентировка в задании по образцу и схематическому рисунку. Планирование предстоящей работы с помощью учителя. Сравнение законченных изделий с образцом или рисунком.
Практические работы. Установка винта с гайкой и завинчивание крепежной пары в труднодоступных положениях. Установка гайки с контргайкой. Развинчивание крепежной пары гаечным ключом и отверткой.
Соединение полос в одной точке, внахлестку и встык. Присоединение колесной пары к тележке.
Работа с листовым металлом (20 ч)
Изделия. 

1. Детали к набору металлоконструктора. Материал: дюралюминий. 

2. Скобы и угольники, применяемые при изготовлении моделей из древесины и металла. Материал- листовая сталь 5
 до 1,0 мм. В качестве заготовок используются полуфабрикаты: полосы, нарезанные в размер по ширине.
Технические сведения. Кровельное железо и листовой металл 5 до 1,0 мм. Виды обработки тонкого листового металла: разрезание ножницами, сверление, гибка на оправках и в тисках.
Рычажные ножницы. Знакомство с их устройством и назначением. Правила безопасной работы при резании рычажными ножницами. Кернер. Его устройство и назначение. Настольный сверлильный станок. Его назначение. Основные части. Правила безопасной работы при сверлении. Технические требования к изделиям.
Умения. Самостоятельное планирование работы по образцу и рисунку. Обсуждение учителем наиболее трудных этапов выполнения задания.
Практические работы. Разметка прямоугольных деталей по длине и ширине с помощью линейки. Выпрямление и резание кровельного железа и листового металла. Резание полосового металла рычажными ножницами. Накернивание центров отверстий.
Сверление на станке.
Ознакомление с простейшими приемами опиливания кромки плоских деталей.
Сгибание под углом на оправках и в тисках.
Соединение алюминиевой проволокой одинаковых деталей для их одновременной обработки.
Самостоятельная работа и анализ ее качества (4 ч)
Детская лопаточка из кровельного железа. Разметка по шаблону. Вырезание по контуру ножницами. Притупление углов и острых кромок напильником. Получение ребра жесткости с помощью приспособлений.
Ориентировка в задании по образцу и предметной технологической карте.
Четвертая четверть (32 ч)
Вводное занятие
Оценка общественной работы учащихся. Повторение правил поведения в мастерской. Знакомство с планом работы на четвертую четверть. Подготовка набора «Металлоконструктор» (проверка комплектности, доукомплектование).
Работа с конструктором (6 ч)
Изделия. 

1. Макет самоката. 

2. Модель двухколесной тележки.
Дополнительные изделия. Модель вентилятора, другие ли (с учетом индивидуальных способностей учащихся).
Технические сведения. Составные части изделий: рамавая часть, двигатель, колесные пары, кузов и др.

Умения. Ориентировка в задании по рисунку (фотографа изделия. Планирование предстоящей работы в групповой беседе с учителем. Отбор деталей по рисунку. Сравнение длины поло сок на глаз.
Практические работы. Завинчивание и затягивание гаек двух сторон двумя ключами. Присоединение полосок под прямым углом к пластинке с помощью скобы. Соединение 3—4 деталей в одной точке. Способы крепления колесных пар.
Изделия из древесины, металла и других материалов (22 ч)
Изделия. 

1. Модель самоката. Материал: деревянные бруски, скобы, полоски металлические, проволока, колеса (готовые детали). 

2. Четырехколесная тележка с резиновым двигателем. Материал: древесина (фанера), скобы, полоски металлические, проволока, клей универсальный, краска.
Дополнительное изделие. Модель самолета с приспособлением из резины для запуска.
Технические сведения. Названия деталей модели: надстройка, перила, мачты, шарнирные опоры и др.
Умения. Ориентировка в задании по образцам готовой модели и деталей. Планирование предстоящей работы в беседе с учителем. Умение определить на образце сборочную единицу, деталь и подобрать нужный материал.
Практические работы. Пиление фанеры. Отделка изделий шкуркой. Покраска изделий.
Практические работы. Измерение и контроль изделий линейкой и чертежным угольником. Разметка прямоугольных деталей с помощью линейки и угольника. Разметка более сложных деталей по шаблону. Надрезание картона по линии сгиба (рицовка). Склеивание изделий.
Работа с жестью (18 ч)
Изделия. 

1. Коробочка квадратной формы. Разметка развертки выполняется по чертежу на прямоугольной заготовке. Борта сгибаются на оправке (длина оправки соответствует стороне коробочки). Острые кромки притупляют личным напильником. 

2. Коробочка с закрепляющимися бортами (с клапанами и отогнутыми кромками). Разметка развертки выполняется по шаблону.
Дополнительное изделие. Летающий пропеллер. Разметка по шаблону.
Технические сведения. Черная и белая жесть. Применение жести. Свойства жести: режется ножницами, сгибается, белая жесть устойчива к ржавлению.
Инструменты и приспособления: чертилка, ручные ножницы по металлу, киянка, напильник плоский личной, тиски слесарные (губки, рукоятка). Правила безопасной работы чертилкой и при резании тонкого листового металла. Технические требования к качеству изделий.
Умения. Ориентировка в задании по образцу и рисунку. Планирование работы в коллективной беседе с учителем но предметной технологической карте.
Практические работы. Разметка прямоугольных контуров с помощью линейки и чертилки, более сложных деталей —по шаблону. Крепление шаблона на заготовке. Резание жести с закреплением ножниц в тисках. Притупление острых кромок личным напильником. Гибка и правка жести киянкой на оправках и плите.
Обучающиеся должны знать:

- устройство слесарных тисков, приемы рубки металла в тисках, инструменты ,правила безопасной работы при рубке металла;

 -  приемы опиливания металла, техника безопасности при опиливании;

 - устройтво и назначение слесарной ножовки;

 - формы кромок детали;

 - устройство разметочного циркуля, назначение, приемы пользования;

 - инструменты и приспособления для гибки и правки металла;

 -понятие трудовая операция,прием,виды технологических карт;

 - приемы рубки металла на плите,

 - требования к разметке, понятие точность измерения;

 - виды напильников, назначение различных видов;

 - устройство, назначение, приемы работы штангенциркулем – ШЦ-1;

 - виды разметки, назначение, разница между видами;

 - устройство и назначение  рейсмуса.

Обучающиеся должны уметь в деятельности:

-  работать: зубилом, слесарной ножовкой, разметочным циркулем;

-  проверять качество работы на глаз, по образцу и шаблону;

-  работать напильниками;

-  изготавливать изделия по технологической карте;

-  работать штангенциркулем(ШЦ-1);

- пользоваться рейсмусом.
Учебный план 5 класс.

	№пп
	                   Т  Е  М  А
	Кол-во

часов

	 1.
	Вводные занятия
	5 

	  2.
	Работа с мягкой проволокой
	12

	3.
	Работа с бумагой и картоном
	6

	   4.
	Работа с жестью
	14

	    5.
	Сборка изделий из конструктора
	20

	   6.
	Работа с проволокой, жестью, древесиной
	10

	   7.
	Изготовление елочных украшений
	4

	   8.
	Работа с мягкой стальной проволокой
	7

	   9.
	Работа с листовым металлом
	15

	  10.

  11.
	Изготовление изделий из древисины,металла и

других материалов.

Региональный компонент
	21

10

	  12.
	Самостоятельные(контрольные)работы
	12












Итого: 136 час.

Календарно - тематическое планирование 

5 класс
	№
	Название

темы
	Количество

часов
	Дата

проведения

	1 четверть

	1
	Вводное занятие Вводный инст​руктаж по охране труда
	2
	

	Работа с мягкой проволокой – 12 час.

	2
	Беседа о профессиях родителей, друзей.
	1
	

	3
	Знакомство с организацией, порядком работы в мастерской, ее оборудованием и общими правилами безопасности труда
	1
	

	4
	Проволока, ее применение в н/хозяйстве.
	1
	

	5
	Свойства проволоки: гнется, навивается и т.д.
	1
	

	6
	Инструменты и приспособления,                  устройство.
	1
	

	7
	Миллиметр -основная мера длины в слесарном деле
	1
	

	8
	Правила хранения инструмента и безопасной работы с ним.
	1
	

	Практические работы

	9
	Разметка длины заготовки по линейке.

Откусывание проволоки кусачками.
	1
	

	10
	Навивание спирали. Изгибание проволоки

плоскогубцами.
	1
	

	11
	Правка проволоки протаскиванием по гладко-му стержню .Соединение концов проволоки.
	1
	

	Изготовление изделий.

	12
	Геометрические фигуры.
	1
	

	13
	Цепь с диаметром колец от 8 до 14 мм.
	1
	

	14
	Цепь с диаметром колец 8 мм(двойная).
	1
	

	15
	Декоративные фигурки из проволоки.
	1
	

	Работа с бумагой и картоном – 6 ч.

	

	16
	Свойства и применение бумаги, картона, клея.
	1
	

	17
	Инструменты, их устройство, назначение и применение.
	1
	

	18
	Технические требования к качеству изделия. Правила безопасной работы ножницами.
	1
	

	Практические работы.

	19
	Разметка прямоугольных контуров с помощью линейки и угольника, изготовление прямоугольной коробочки.
	1
	

	20
	Разметка по чертежу и образцу развертки.

Изготовление коробочки с отогнутыми бортами.
	1
	

	21
	Изготовление домика из бумаги.
	1
	

	Работа с жестью – 14 час.

	22
	Черная и белая жесть: свойства, применение.
	1
	

	23
	Инструменты и приспособления для работы с жестью.
	1
	

	24
	Правила безопасной работы чертилкой и при резании тонкого листового металла.
	1
	

	25
	Технические требования к качеству изделия.
	1
	

	Практические работы.

	26
	Разметка прямоугольных контуров с помощью линейки и чертилки.
	1
	

	27
	Разметка по шаблону. Крепление шаблона на заготовке.
	1
	

	28
	Резание жести с закреплением ножниц в

тисках.
	1
	

	29
	Гибка и правка жести киянкой на опраках и в тисках.

а).изготовление коробочки квадратной формы
	1
	

	30
	Разметка по шаблону, вырезание.
	1
	

	31
	Сгибание бортов на оправке.
	1
	

	32
	Притупление острых углов.

б)изготовление коробочки с закрепляющими бортами.
	1
	

	33
	Разметка развертки по шаблону, вырезание.
	1
	

	34
	Сгибание бортов, закрепление клапанов.
	1
	

	35
	Притупление острых углов. Анализ выполненных изделий(проводит учитель).


	1
	

	Самостоятельная работа-2 ч.

Изготовление подвески для картин и плакатов.

	36
	Разметка развертки по чертежу, разрезание.
	1
	

	37
	Сгибание пластины, изготовление кольца, сборка изделия.
	1
	

	II четверть. -28 ч.

	38
	Вводные занятия
	1
	

	39
	Правила поведения в мастерской. План работы на 2-ю четверть.
	1
	

	Сборка изделий из деталей конструктора  - 6 ч

	40
	Ознакомление с набором деталей конструктора.
	1
	

	41
	Детали конструктора: плата, уголок, полоса, скоба, винт, гайка, шпилька.
	1
	

	42
	Инструменты: отвертка, гаечный ключ.

Правила безопасной работы с инструментами.
	1
	

	Практические работы.

Сборка стула складного.

	43
	Обсуждение технического рисунка изделия.
	1
	

	44
	Подбор необходимых деталей. Сборка спинки стула с задними ножками.
	1
	

	45
	Сборка спинки с задними ножками. Соединение обеих частей стула.
	1
	

	Работа с проволокой, жестью, древесиной.

	46
	Заготовка древесины, транспортировка.
	1
	

	47
	Деревообрабатывающий цех ТУ ЗЖБК, виды выпускаемой продукции.
	1
	

	48
	Применение древесины на предприятиях города. 
	1
	

	49
	Применение изделий из древесины в быту горожан.
	1
	

	50
	Инструменты для обработки древесины в школьных мастерских, их назначение.
	1
	

	51
	Клей универсальный. Кисть .водные и эмалевые краски.
	1
	

	Практические работы.

	52
	Разметка длины деталей по линейке.
	1
	

	53
	Пиление брусков и досок поперек волокон.
	1
	

	54
	Хватка напильника. Основная поза при опиливании. Скругление деревянных деталей драчевым напильником.
	1
	

	55
	Прокалывание отверстий в фанере и древесине .Вытаскивание гвоздей клещами.
	1
	

	56
	Изготовление стула: каркас стула выполняется из проволоки, сиденье и спинку -из фанеры.
	1
	

	57
	Изготовление скоб, соединение частей стула.
	1
	

	58
	Изготовление стремянки: стойки –из реек древесины, перекладины -из проволоки.
	1
	

	59
	Обсуждение выполненных изделий в групповой беседе с учащимися.Ошибки.
	1
	

	Изготовление елочных украшений из цветной бумаги и картона – 4 ч.

	60
	Цветная бумага, картон, фольга, клей, их назначение и применение.
	1
	

	61
	Инструменты, их назначение и правила безопасной работы.
	1
	

	Практические работы.

	62
	Изготовление фонарика по рисунку.
	1
	

	63
	Изготовление корзиночки из цветной бумаги
	1
	

	Самостоятельная работа – 2 ч.

Изготовление детских качелей.

	64
	Разметка, опиливание стоек, изготовление сиденья.
	1
	

	65
	Сборка изделия.Анализ учителя изготовленных учащимися изделий. Оценка качества.
	1
	

	III четверть.- 40 ч.

Вводное занятие – 1 ч.

	66
	Итоги полугодия.Повторение правил поведения в мастерской,план работы на четверть.
	1
	


	Работа с мягкой стальной проволокой – 7.

	67
	Свойства стальной проволоки
	1
	

	68
	Инструменты и приспособления для работы с проволокой.
	1
	

	69
	Правила безопасной работы со стальной проволокой. Технические требования к изделию.
	1
	

	Практические работы.

Модель геометрического куба.

	70
	Перенос размеров с образца на заготовку.
	1
	

	71
	Сгибание и откусывание проволоки.
	1
	

	72
	Сгибание на оправках. Опиливание расплющенного конца проволоки напильником
	1
	

	73
	Соединение частей куба внахлестку с закреплением тонкой проволокой или нитками.
	1
	

	74
	Определение качества изделия сравниванием с образцом.
	1
	

	Сборка изделий из металлоконструктора-  8 ч.

	75
	Ознакомление с деталями конструктора: колесо, ручка, шайба, ось, контрогайка.
	1
	

	Практические работы.

	76
	Установка винта с гайкой и завинчивание крепежной пары в труднодоступных местах.
	1
	

	77
	Установка гайки с контргайкой.  Развинчивание крепежной пары гаечным ключом и отверткой.
	1
	

	78
	Соединение полос в одной точке, в нахлестку и встык. Присоединение колесной пары к тележке.
	1
	

	79
	Ознакомление с планом работы на сборку весов рычажных. Подбор деталей конструктора.
	1
	

	80
	Сборка весов рычажных.
	1
	

	81
	Ознакомление с планом работы на сборку весов параллельных. Подбор деталей.
	1
	

	82
	Сборка весов параллельных.
	1
	

	Работа с листовым металлом – 20 час.

	83
	Добыча железной руды в Кузбассе, ее применение.
	1
	

	84
	Получение черного металла на предприятиях Кузбасса (КМК,ЗАПСИБ).
	1
	

	85
	Виды продукции, выпускаемой на КМК.
	1
	

	86
	Металлообрабатывающие предприятии г. Мыски.
	1
	

	87
	Применение металла в промышленности и в быту.
	1
	

	88
	Кровельное железо и листовой металл S до 1мм.
	1
	

	89
	Виды обработки листового металла: разрезание ножницами, сверление, гибка.
	1
	

	90
	Рычажные ножницы, их устройство, назначение.
	1
	

	91
	Правила безопасной работы при резании рычажными ножницами.
	1
	

	92
	Кернер, его устройство, назначение. Приемы работы кернером.
	1
	

	93
	Настольный сверлильный станок, его устройство и назначение.
	1
	

	94
	Правила безопасной работы при сверлении.
	1
	

	Практические работы.

	95
	Разметка прямоугольных деталей по длине и ширине с помощью линейки.
	1
	

	96
	Выпрямление и резание кровельного железа и листового металла.
	1
	

	97
	Резание полосового металла рычажными ножницами.
	1
	

	98
	На кернивание центров отверстий, сверление.
	1
	

	99
	Изготовление полосы с пятью отверстиями: разметка, на кернивание отверстий, сверление.
	1
	

	100
	Изготовление угольника с тремя отверстиями: разметка, на кернивание отверстий, сверление.
	1
	

	101
	Изготовление скобы: разметка, вырезание,  сгибание.
	1
	

	102
	Изготовление угольника с шестью отверстиями: разметка, сверление, сгибание.
	1
	

	Самостоятельная работа – 4 час.

Детская лопаточка из кровельного железа.

	103
	Ознакомление с образцом, обсуждение плана работы, разметка по шаблону.
	1
	

	104
	Вырезание по контуру ножницами , притупление углов и острых кромок напильником.
	1
	

	105
	Получение ребра жесткости с помощью приспособлений.
	1
	

	106
	Анализ выполненной работы в групповой беседе с учащимися, анализ ее качества.
	1
	

	IV четверть. -  32 ч.

Вводное занятие – 1 ч.

	107
	Повторение правил поведения в мастерской.

Знакомство с планом работы на четверть.
	1
	

	Работа с конструктором – 6 час.

	108
	Составные части изделий: рама, ходовая часть, двигатель, колесные пары, кузов и др.
	1
	

	Практические работы.

	109
	Завинчивание и затягивание гаек с двух сторон двумя ключами. Присоединение полосок под прямым углом к пластине с помощью скобы.
	1
	

	110
	Соединение 3-4 деталей в одной точке. Способы крепления колесных пар.
	1
	

	112
	Ознакомление с планом работы на изготовление модели самолета, подбор деталей.
	1
	

	113
	Сборка вилки переднего колеса, установка колеса, сборка опорной части с задним колесом.
	1
	

	114
	Соединение частей самолета. Анализ выполненной работы.
	1
	

	Изделия из древесины, металла и других материалов.

	115
	Изучение названия деталей модели: перила, надстройка, мачты, шарнирные опоры и др.
	1
	

	116
	Ориентировака в задании по образцам готовой модели и деталей.
	1
	

	117
	Определение на образце сборочной единицы делали и подбор нужного материала.
	1
	

	Практические работы.

	118
	Составление плана работы на модель самоката. Подготовка материала: бруски, скобы, полосы, проволока, колеса .
	1
	

	119
	Опорная и рулевая части: разметка длины деталей, опиливание, зачистка изделия.
	1
	

	120
	Разметка прорези, накалывание центров, сверление отверстий.
	1
	

	121
	Выпиливание прорези, обрезание у опоры углов зачистка изделия.
	1
	

	122
	Ручки руля: разметка длины детали, опиливание разметка и скругление концов руля.
	1
	

	123
	Разметка подкоса, вырезание по линиям разметки и зачистка ее.
	1
	

	124
	Изготовление соединительных скоб: разметка контура деталей, вырезание по контуру, снятие заусениц.
	1
	

	125
	Разметка центров отверстий и  линий сгибов, сгибание изделия. Покраска деталей.
	1
	

	126
	Сборка самоката. испытание модели в работе. Анализ выполненной работы.
	1
	

	127
	Обсуждение плана работы на изготовление четырехколесной самоходной тележки.
	1
	

	128
	Разметка платформы, опиливание.
	1
	

	129
	Разметка каркаса резиномотора, отрезание по  линиям разметки, сгибание, зачистка изделия.
	1
	

	130
	Правка жести для изготовления воздушного винта.
	1
	

	131
	Разметка контура пропеллера по шаблону, вырезание по контуру.
	1
	

	132
	Разметка центра отверстия, пробивание ,снятие заусенец и зачистка изделия. Выгибание лопастей пропеллера в разные стороны.
	1
	

	133
	Изготовление втулки: разметка, отрезание.
	1
	

	134
	изготовление крючка: подбор материала, разметка, отрезание, сгибание.
	1
	

	135
	Сборка деталей четырехколесной самоходной тележки.
	1
	

	136
	Испытание в работе. Анализ качества изделия.
	1
	

	Контрольная работа – 4 часа.

Изготовление модели карусели по операционной карте.

	137
	Разметка опоры, опиливание, зачистка изделия вбивание гвоздя в центр опоры.
	1
	

	138
	Разметка кубика, опиливание, сверление отверстия по центру. Изготовление 3-х реек.
	1
	

	139

	Разметка 3-х прямоугольников из жести для сиденья. Вырезание по разметке. Разметка и вырезание развертки сиденья, сгибание.
	1
	

	140
	Сборка карусели. Опробование модели в работе. Анализ качества изделия.
	1
	


7 класс.

Содержание
Первая четверть (72 ч)
Вводное занятие
Беседа о профессии слесаря. Ознакомление с задачами про фессионального периода обучения и с планом работы на четверть повторение правил безопасности работы в мастерской и обязанностей ответственных учащихся (инструментальщиков, бригадиров), порядка содержания рабочего места, хранения поделок, инструмента.
Ознакомление с образцами изделий, выполненных учащим» в мастерской. Заготовка материала для предстоящей работы.
Разметка и обработка деталей
прямоугольной формы по заданным размерам (34 ч)
Изделия. 

1. Пластины прямоугольной формы 5=1,5 мм (подкладки иод резцы к токарному станку)1. 

2. Угольники крепежные для столярных изделий. Обрабатывается развертка, имеющая форму прямоугольной пластины (120x20x2 мм). После сверления отверстий пластины загибают в тисках под прямым углом. 

3. Предохранительные (накладные) губки к тискам. Материал: сталь (5=1,5 мм). Развертка изделия выполняется в виде прямоугольника (100x60 мм) со срезанными углами. 

4. Молоточек детский с одним скосом и круглым отверстием. Материал: сталь (16X16 мм).
Дополнительное изделие. Молоточек детский с двумя скосами.
Технические сведения. Назначение разметки. Чертеж и технический рисунок детали. Понятие о припуске на обработку. Инструмент для разметки: измерительная линейка, чертилка, кернер, разметочный молоток, угольник с полкой, разметочная плита. Правила безопасной работы чертилкой.
Назначение рубки в тисках по уровню губок. Твердость металла (сталь, чугун, алюминий, свинец). Зависимость производимых усилий при рубке от твердости металла. Слесарные тиски, и\ назначение и устройство. Слесарное зубило, его элементы. Молоток, его назначение, устройство, различие молотков по массе и форме бойка. Правила безопасной работы молотком и при рубке металла в тисках.
Назначение опиливания. Плоские напильники, их различие по величине насечки (драчевые, личные). Устройство напильника. Правила сбережения напильников. Поверочная линейка и угольник, их устройство и применение. Типичные ошибки при опиливании плоскости (горб, завал, выемка, перекос). Правила безопасной работы при опиливании.
Умения. Ориентировка в задании по образцу и чертежу. Изготовление молотка по образцу и техническому рисунку. Характеристика образца изделия и планирование работы в групповой беседе с учителем по предметной технологической карте. рассказывать общий план работы (последовательность операций). Ответы на вопросы учителя по содержанию отдельных операций. Оценка готовых изделий путем сравнения с образцом
и работами товарищей по группе.
Практические работы. Организация рабочего места для разметки. Определение пригодности заготовки (выявление дефектов, измерение размеров). Подготовка поверхности заготовки для разметки Откладывание размеров по линеике от кромки детали и от вспомогательной риски. Прочерчивание параллельных Рисок с помощью угольника с полкой. Последовательность разотки прямоугольника. Кернение рисок.
Организация рабочего места для рубки. Закрепление материя (положение заготовки в зависимости от ее формы хватка зубила и молотка, работа последовательное 
молотком по зубилу (кистевой , локтевой замах) Особенности контроля зрением Рубка в тисках по уровню губок. Разрубание заготовки (х до 3 мм) в случаях, когда линия разруба меньше ширины губок тисков. Рубка, ког. м линия разруба превышает ширину губок тисков. Разрубание металла за один проход, за два или больше проходов. Надрубание с последующим отламыванием.
Организация рабочего места для опиливания. Проверка правильности установки тисков по росту работающего. Закрепление детали в тисках. Держание напильника, рабочая поза, организация движений. Высота опиливаемой поверхности от уровня губок тисков. Опиливание с контролем по разметке, линейке и угольнику Притупление острых углов деталей. Контроль опиленном кромки линейкой на просвет. Применение накладных губок тисков.
Упражнения. Откладывание размеров и прочерчивание рисок; опиливание деревянных брусков, ограниченных металлическими пластинками, и металлических брусков с использованием приспособления для обучения опиливанию (с зеркалом на торце напильника или контрольными валиками); нанесение ударов молотком по специальному приспособлению; рубка листовой стали по уровню губок с предохранительной шайбой.
Отделка изделий личным напильником
и шлифовальной шкуркой (6 ч)
Объекты работы. Ранее выполненные изделия.
Технические сведения. Назначение отделки деталей. Работа личным напильником и ее отличие от работы Драчевым. Причина и следствие забивания насечки личного напильника стружкой.
Назначение шлифовальных шкурок. Разница в характере обработки поверхности личным напильником и шкуркой (одна операция не заменяет другую). Общее понятие о различии шкурок по зернистости и типу абразивного материала. Стальные щетки для чистки напильников. Правила безопасной работы.
Практические работы. Крепление деталей для отделки в тис- ках с накладными губками, на деревянном бруске Отделка личным напильником плоских поверхностей. 
Практическое повторение (28 ч)
Изделия. 1. Клинья крепежные для молотков
—Дополнительное изделие. Линейки для работы с картоном 
организация труда в младших классах. Ориентировка в задании по образцу изделия чертежу и образцу разметки. Обсуждение планз работы в групповьй

беседе с учителем. Выполнение работы по краткому письменном

плану, подготовленному учителемс Анализ качества разметки и

готовых изделий путем сравнения с образцом. Устный отчет о по-

следовательности и содержании проделанной работы.
листовая сталь
Самостоятельная работа и анализ ее качества (4 ч)
Основание для оконной ручки Форма детали прямоугольная со срезанными углами. Ориентировка в задании по образцу чертежу.

Вторая четверть (56 ч)

Вводное занятие

Опиливание плоских деталей выпуклой и вогнутой формы с разметкой по шаблону (26 ч)

Изделия. 1. Вешалка. Основание с отверстиями выполняется вместе с крючком вешалки ($=2—2‚5 мм). После отделки поверхности крючок загибают в приспособлении. 

2. Ключ для затягивания зажимных винтов лобзика (без распиливания проимы). 
3. Детали к металл конструктору.

Дополнительное изделие. Вешалка с фигурным основанием.

Технические сведения. Выпуклая и вогнутая формы кромок детали. Разметочные Шаблоны. Приспособления для крепления шаблона на заготовке: ручные тиски. струбцииа. Напильники круглой и полукруглой формы. Их назначение. Понятие об исправимом и неисправимом дефектах изготовления.

Умения. Ориентировка в задании по образцу изделия, рисунку. образцу разметки. Обсуждение плана работы в групповой беседе по предметной технологической карте. отчет о проделанной работе и аиалнз качества изделии.

Практические работы. Определение пригодности заготовки. Выбор места наложения шаблона на заготовку с учетом экономного расходования материала. Крепление шаблона к заготовке. Проведение риски по шаблону. Разметка центров отверстий. Выбор напильника. соответствующего профилю скругления. Обработка выпуклых частей детали поперечным и продольным опиливанием. Наведение продольного штриха на кромке детали.

Опиливание выгнутого профиля. Притуплённо острых углов на вогнутых и выпуклых участках.

Упражнения. 
1. Проведение рисок по криволинейному шабло-ну детали 
2. Накернивание контура.

3. Закругление выпуклого контура поперечным и продольным опиливанием.
Сверление (6 ч)

Объекты работы. Дополнительные детали к метало конструктору и другие изделия по предыдущей теме.

Технические сведения. Назначение сверления. Основные настольного сверлильного станка. Спиральное сверло, основные элементы (рабочая часть и хвостовик). Устройство рабочей части: канавки, ленточки, режущие кромки. Назначение канавок режущих кромок.
Кулачковый сверлильный патрон. Его назначение, Машинные (станочные) тиски, Устройство тисков и правила фиксации детали. Причины поломки сверла при сверлении.

Назначение зенкований отверстий. Зенковка. Ее устройство.

Безопасность труда при сверлении и зенковании. Правила уборки сверлильного станка.

Практические работы. Установка сверлильного патрона в шпинделе станка. Крепление сверла в патроне. Фиксация детали в машинных тисках. Сверление детали, удерживаемой ручными тискать Контроль начала сверления. Удаление сверлильного патрона из шпинделя станка. Сверление сквозного отверстия в детали, закрепленной в машинных тисках. Зенковаиие с помощью зенковки или сверла большего диаметра. Уборка станка и приспособлений после работы.

Практическое повторение (20 ч)
Изделия. 
1. Планка для крепления колесной пары модели автомобиля (тележки). Концы планок закругляют. сверлят отверстия для оси колесной пары и загибают под прямым углом (5:2 мм. д=18—20 мм). 
2. 2. Ушко для висячего замка с вогнутыми сторонами. Разметка по шаблону. Выполняется одновременным опиливанием пары изделий.

Дополнительное изделие. Вешалка с двумя крючками.
Умения. Ориентировка в задании по образцу изделия, образцу разметки. Разметка отверстия по чертежу. Планирование операций по предметной технологической карте.
Устный отчет отстающих учащихся в процессе выполнения задания (о плане продолжения работы). Оценка своих работ и работ товарищей.

Самостоятельная работа и анализ ее качества (4 ч)

Шайбы из листовой стали ($=3 мм). Наружный диаметр 28—30 мм. внутренний—10—12 мм. Разметка по шаблону

Ориентировка в задании по чертежу и образцу.

Третья четверть (80 ч)

Резание металла ручной ножовкой (8 ч)
Объекты т да. 
1. Заготовки для последующей работы.
2. Кольца из труб для ручек инструмента.

Технические сведения. Назначение ручной ножовки. Конструкции ручных новожовок, полотно, его Устройство. Приспособление для зажима труб в тисках. Правила работы ножовкой.

Практические работы. Крепление материала в тисках Установка ножовочного полотна в станке. Разрезание полосы; но широкой и узкой грани. Способы образования начала реза (трехгранным напильником и наклоном ножовки). Разрезание с новоротом полотна. Резание материала квадратной и цилиндрической формы Предохранение полотна от выкрашивания зубьев. Резание труб. Резание тонких листов в деревянных накладках.

Упражнения. 
1. Сборка и разборка ножовочного станка. 
2. Выполнение надреза (начало реза) ножовкой. 
3. Резание квадратных и цилиндрических заготовок. 
4. Резание листовой стали

5. Резание тонкого листа в деревянных накладках.

Соединение деталей заклепками с потайной головкой (24 ч)

Изделия. 
1. Вешалка-кронштейн. Основание—пластинка (5-3 мм), к которой приклепывается стержень (68 мм),
2. Подставка для горячей посуды из полос. 3. Ручка столярной детской

ножовки по дереву. Изделие состоит из двух пластин (дюралюминий $=4—-5 мм), соединенных заклепками, дополнительное изделие. Подставка для утюга. Выполняется из полос. Имеет форму подошвы утюга.
Технические сведения. Ознакомление со свойством «пластичность» металлов.

Назначение и применение клепки. Виды закрепок: с потайной и полукруглой головками. Элементы заклепки: закладная головка, стержень. замыкающая головка. Зависимость прочности заклепочного соединения от качества заклепки. Инструмент длясоединения деталей заклепками с потайной головкой: натяжке (осадка) и плита. Виды брака при клепке. Правила безопасной работы при склеивании  деталей.
Умения. Ориентировка в задании по образцу. техническому

рисунку и предметной технологической карте. Анализ образца и
планирование работы в групповой беседе. Отчет о плане проделанной работы. Оценка качества выполненных изделий путем сравнения с образцом, Умение установитьпричину недостатков в изделии.
Практические работы. Обеспечение совпадения отверстий склепываемых деталей при сверлении. Подбор инструментов для клепки. Зенкование отверстий для замыкающей головки заклепки. Последовательность клепки: закрепление материала, осадка, расклепывание. Выполнение соединения, при котором заклепка наготавливается из тела самой детали (соединение стержня с пластинкой). Обеспечение прочности соединения в этом случае Упражнения.
1. Сверление н зенкование отверстий для кияки (используются металлоотходы). 
2. Склепывание пластинок 32' клепками, заранее подогнанными по длине. 
Правка и гибка метплла (16 ч)
Изделия. 
1. Чертилка. Гибка кольца в приспособлении. 
2. 2 Крючок для бытовой вешалки (плечиков) из древесины.
мой в столярной мастерской, или крючок для удаления металлической стружки. 
     3. Скобы П-образные и полукруглые. Гибка и

тисках на справках. Материал: проволока и полоса. 
     4. Ручкаоконная.
Дополнительное изделие. Рамка садовой ножовки (изготавливается из полосы сечением 30><4 мм). Гибка рамки в присно.
Технические сведения. Понятие об упругости металла. Виды изгиба полосового металла: по плоскости, по узкой грани, винтовой изгиб. Инструменты и приспособления для гибки и правки: молоток с незакаленным бойком, киянка. наковальня, плита ручной пресс. призмы, оправки. Правила безопасной работы при правке и гибке.
Практические работы. Правка толстой проволоки и прутка
на плите. КОНТРОЛЬ правки на глаз. Правка ПОЛОСОВОГО метал-

ла. изогнутого на плоскости на плите. Правка листового метал.

ла (ч=|_5—2.0 мм, размеры пластинки до 150><200 мм), Правка полосового металла с винтовым изгибом способом обратного разворота. Предотвращение дефектов при правке. Контроль правки по линейке и на глаз.
Сгибание кольца на стержне в приспособлении. Сгибание скоб (П-образиых и полукруглых) на оправках в тисках (5:=|‚5—2‚0 мм). Сгибание полос (5 до 5 мм) и пластинок с предварительным выполнением канавки по месту сгиба. Контроль правильности гибки по образцу и размерам.
Упражнения. Правка проволоки на плите. Правка полос

(з:1,5—2,0 мм) с различными видами изгиба.

Практическое повторение (28 ч)
Изделия. 
1. Рыхлитель (для работы на пришкольном участке). 
2. Лопаточки детские (5=1.0—1,5 мм). 
3. Кронштейны настенных полок из полос. 
4. Стеки из проволоки (25:13’2,0 мм). 
Четвертая четверть (64 ч)

Вводное занятие

Работа с тонким листовым металлом (20 ч)

Изделия. 
1. Поддонник для цветов с гофрированными боковыми стенками (кровельная сталь). 
2. Коробочка из жести (кровельной стали). Размечается по шаблону, углы развертки коробки прорезные. Кромки бортов отгибают.
3. Ванночка (материал тот же). Размечается по чертежу. Углы выполняют гибкой, оставляя их неразрезанными. Кромки бортов отгибают  дополнительное изделие. Рефлектор для аквариума.

Ножницы для разрезания металла. Их виды и назначение. Оправки для загиба кромок и углов коробочек. Деревянный молоток (киянка) для работы с кровельной сталью и жестью. Виды брака при работе с кровельной сталью и жестью.
Правила безопасной работы с тонким листовым металлом.
Умения. Ориентировка в задании по чертежу, развертке. образцу изделия и рисунку; анализ образца проводит учитель. Планирование первых изделий в групповой беседе, последующих самостоятельно.

Практические работы. Правка тонкого листового металла киянкой на плите. Разметка развертки от кромки н вспомогательной риски. Пометка линий разреза. Последовательность вырезания развертки изделия. Резание ручными  по прямым и кривым линиям. Ознакомление с работой налаженных ножниц. Умение определить правильную наладку и заточку ножниц. Приемы безопасной работы ножницами.
Загибание кромок и неразрезанных углов коробочки.
Окраска изделий эмалевой краской кистью.
Упражнения. 
1. Правка кровельной стали. Размер листа постепенно увеличивают (до 500Х500 мм). 
2. Резание металла по прямым линиям с закреплением ножниц в тисках. 
3. Резание материала по кривой, 
4. Загибание кромок.
Обучающиеся должны знать:

-  требования к точности и качеству выполнения изделия;

-  виды надфилей, их устройства, приемы работы;

-  свойства и применение металлов;

-   назначение и устройство токарного станка;

-  правила безопасной работы на токарном станке;

-  назначение и устройство школьного транспортира;

-  инструменты и приспособления для нарезания резьбы вручную;

- приемы нарезания резьбы вручную;

-  виды токарных резцов,их устройство и порядок установки;

-  свойства и применение тонколистового металла;

-  понятие допуск размера;

-  устройство и применение ШЦ-2;

-  технические требования к садово-огородному инвентарю;

Обучающиеся должны уметь в деятельности:

-  работать надфилями;

-  различать виды металла по цвету;

-  работать на токарном станке;

-  работать с разметочным транспортиром;

-  нарезать резьбу вручную;

-  пользоваться штангенциркулем ШЦ-2;

-  определять резьбу резьбомером;

-  определять дефекты и производить ремонт садово-огородного

   Инвентаря;

-  читать чертеж на изделие;

-  находить элементы клина на рабочих частях режущих инструментов.

Учебный план 7 класс

	№пп
	                   Т  Е  М  А
	Кол.час.

	  1.
	Вводные занятия
	 6

	  2.
	Выполнение прямоугольного отверстия
	15

	  3.
	Свойства и применение металлов
	16

	  4.
	Токарное дело
	59

	  5.
	Опиливание плоскостей
	9

	  6.
	Нарезание резьбы вручную
	29

	  7.
	Работа с тонким листовым металлом
	17

	  8.
	Распиливание отверстия и проймы
	18

	  9.
	Сверление
	 7

	 10.
	Изготовление контрольных инструментов
	12

	 11.
	Изготовление и ремонт садово-огородного инвентаря
	16

	 12.
	Обработка металла резанием
	 8

	 13.

14.
	Практическое повторение

Региональный компонент
	60
10

	 15.
	Самостоятельные(контрольные)работы
	18

	
	                                                                                  Итого:
	272 час.


Календарно тематическое планирование 

7 класс

	№
	Название темы.
	Кол. час.
	Дата

проведения

	1 четверть

	1
	Вводное занятие.
	
	

	2
	Рубка на плите. Способы рубки.
	2
	

	3
	Рубка листа по прямым линиям.
	2
	

	4
	Вырубление фигурной заготовки из листа.
	2
	

	5
	Плоскостная разметка. Обработка по ней. Разметка и требования к ней.
	2
	

	6
	Разметка изделий по размерам и чертежу.
	2
	

	7
	Кернеры для нанесения центровых меток и контурных меток.
	2
	

	8
	Практическая работа.
	2
	

	9
	Анализ качества разметки изделия.
	2
	

	10
	Практическая работа.
	2
	

	11
	Циркули разметочные. Их назначение, устройство, различие.
	2
	

	12
	Практическая работа.
	2
	

	13
	Понятие о точности измерений.
	2
	

	14
	Практическая работа.
	2
	

	15
	Выполнение сопряжений.
	2
	

	16
	Практическая работа.
	2
	

	17
	Концентрические окружности.
	2
	

	18
	Анализ допущенных ошибок.
	2
	

	19
	Устранение недостатков, доводка изделий.
	2
	

	20
	Итоги работы по темам: «Рубка на плите», «Плоскостная разметка».
	2
	

	21
	Практическое повторение.
	2
	

	22
	Практическое повторение.
	2
	

	23
	Практическое повторение.
	2
	

	24
	Практическая работа по индивидуальной технологической карте.
	2
	

	25
	Клепка. Практикум.
	2
	

	26
	Виды брака при клепке впотай.
	2
	

	27
	Самостоятельная работа и анализ качества работы.
	2
	

	28
	Итоги работы 1 четверти.
	2
	

	2 четверть

	1
	Вводное занятие
	1
	

	2
	Сверление. Вертикально-сверлильный станок. Устройство, работа.
	2

1
	

	3
	Лабораторно-практическая работа.
	2
	

	4
	Приспособления для закрепления сверл и заготовок.
	2
	

	5
	Практическая работа.
	2
	

	6
	Подготовка станка к работе. ТБ.
	2
	

	7
	Практическая работа.
	2
	

	8
	Установка большого сверла и сверление больших отверстий.
	2
	

	9
	Лабораторная работа.
	2
	

	10
	Итоги работы по теме: «Вертикально-сверлильный станок. Работа, наладка».
	2
	

	11
	Соединение деталей заклепками с полукруглой головкой.
	2
	

	12
	Применение заклепок, заклепочные швы.
	2
	

	13
	Инструмент и приспособления для клепки.
	2
	

	14
	Инструмент для удаления заклепок.
	2
	

	15
	Виды брака при клепке
	2
	

	16
	Подвижное и неподвижное заклепочное соединение.
	2
	

	17
	Анализ и итоги по теме: «Соединение деталей заклепками».
	2
	

	18
	Практическая работа.
	2
	

	19
	Практическая работа.
	2
	

	20
	Практическая работа.
	2
	

	21
	Самостоятельная работа.
	2
	

	22
	Анализ качества самостоятельной работы. Итоги работы во II четверти.
	2
	

	3 четверть

	1
	Вводное занятие
	1
	

	2
	Черные и цветные металлы. Значение металлов в народном хозяйстве.
	1

2
	

	3
	Лабораторная работа.
	2
	

	4
	Свойства и применение металлов.
	2
	

	5
	Черные металлы.
	2


	

	6
	Практическая работа.
	2
	

	7
	Цветные металлы.
	2
	

	8
	Практическая работа.
	2
	

	9
	Опиливание плоской поверхности. Напильники.
	2
	

	10
	Практическая работа.
	2
	

	11
	Продольное и поперечное опиливание.
	2
	

	12
	Практическая работа.
	2
	

	13
	Перекрестное опиливание плоскости с контролем по штрихам.
	2
	

	14
	Опиливание плоскости под углом 900 к базовой.
	2
	

	15
	Опиливание параллельных плоскостей.
	2
	

	16
	Назначение пространственной разметки.
	2
	

	17
	Чертежи объемных деталей.
	2
	

	18
	Базы для пространственной разметки.
	2
	

	19
	Инструменты и приспособления для пространственной разметки.
	2
	

	20
	Приемы пространственной разметки.
	2
	

	21
	Токарный станок. Назначение и устройство.
	2
	

	22
	Виды резания.
	2
	

	23
	Организация рабочего места. ТБ при работе на ТВ-7.
	2
	

	24
	Установка резца в резцедержателе и заготовок в патроне.
	2
	

	25
	Штангенциркуль. Устройство, работа.
	2
	

	26
	Самостоятельная работа.
	2
	

	27
	Анализ ее качества. Подведение итогов за III четверть.
	2
	

	4 четверть

	1
	Получение отверстий с различными контурами. Распиливание.
	2
	

	2
	Обработка стенок отверстий.
	2
	

	3
	Токарное дело. Коробка скоростей.
	2

2
	

	4
	Практическая работа.
	2
	

	5
	Коробка подач.
	2
	

	6
	Фартук ТВ-9.
	2
	

	7
	Практическая работа.
	2
	

	8
	Включение механической подачи суппорта ТВ-9.
	2

2
	

	9
	Выбор частоты вращения шпинделя.
	2
	

	10
	Подрезной резец. Подрезание торцов.
	2
	

	11
	Обтачивание заготовок при механической подаче суппорта.
	2

2
	

	12
	Измерение наружных размеров деталей штангенциркулем
	2

2
	

	13
	Токарное дело. Практическое повторение.
	2
	

	14
	Практическое повторение.
	2
	

	15
	Практическое повторение.
	2
	

	16
	Практическое повторение.
	2
	

	17
	Практическое повторение. (Токарное дело).
	2
	

	18
	Практическое повторение. (Токарное дело).
	2
	

	19
	Практическое повторение.
	2
	

	20
	Практическое повторение. (Токарное дело).
	2
	

	21
	Самостоятельная работа.
	2
	

	22
	Анализ самостоятельной работы. Подведение итогов за год.
	2
	


8класс
Первая четверть (81 ч)
Вводное занятие
Изготовление профильных шаблонов и контршаблонов (30 ч) 

Изделия. 
1. Шаблоны с криволинейной рабочей поверхностью. Изготавливаются в паре с контршаблоном. Допуск основных раз​меров—0,4 мм. 
2. Шаблоны для разметки и контроля токарных изделий из древесины (ручки к инструментам). Допуск размеров на закругленных участках — 1 мм, на прямых — 0,4 мм. 
       3. Шаб​лоны для контроля заточки слесарных и столярных инструментов. Отклонение от задней величины угла — не более 1°.
Технические сведения. Назначение шаблонов, контршаблон - и требования к точности их изготовления. Градусы и минуту Универсальный угломер с транспортирным лимбом. Его назначе​ние, устройство и величина.
Понятие о допуске размера. Номинальные, предельные размеры. Предельные отклонения. Обозначение до пуска на чертеже.
Умения. Ориентировка в задании по чертежу. Разметка шаб​лонов для ручек к инструментам по готовому контршаблону. Само​стоятельное письменное планирование предстоящей работы (за​полнение бланка технологической карты). Контроль правильности выполненных изделий по чертежу.Практические работы. Измерение углов транспортиром. Изме​рение углов между гранями деталей с помощью малки с транспор​тиром. Установка малки на заданный угол. Измерение и разметка углов по универсальному угломеру. Определение предельных от​клонений по заданной величине допуска. Определение по допуску предельных размеров. Опиливание по разметке без кернения. Сглаживание и притупление острых краев шаблона абразивными брусками после термообработки. Клеймение шаблонов цифровыми и буквенными клеймами (маркировка).
Упражнения. 
1. Измерение и откладывание углов с помощью универсального угломера: кратных целым градусам; кратных 5 (2) мин. 
2. Расчет предельных размеров по заданной величине допуска

(письменно).

3. Клеймение цифровыми и буквенными клеймами.
Устройство и ремонт электробытовых приборов (8 ч)
Объекты работы. Электроутюг, соединительный шнур, электро​плитка.
Технические сведения. Применение электричества в технике и в быту. Источники постоянного электрического тока. Проводники и изоляторы. Тепловое действие тока. Общее понятие о силе тока, напряжении и сопротивлении материалов. Действие электрическо​го тока на организм человека. Правила электробезопасностн. Пер​вая помощь при поражении электрическим током.
Принципиальная схема прохождения тока в электронагрева​тельных приборах. Общее понятие о различном напряжении в электросети и о соответствии этому напряжению нагревательных приборов. Понятие о коротком замыкании в электроцепи.
Требования к изоляции проводников тока и токоведущих ча​стей. Типичные неисправности: обрыв цепи, замыкание на корпус- подгорание мест соединения токоведущнх частей, механически0 неисправности (износ головок винтов, резьбы, поломка ручек)-
Устройство электроутюга, соединительного шнура, плитки. Ра ' Сорка, сборка, ремонт.
Опыты. Демонстрация токопроводиости металлов. Опыты, показывающие изменение напряжения и силы т0К в зависимости от материала и длины проводника.
Фрезерование (10 ч)
Объекты. 
1. Детали приспособлений для гибки, прижимы и др.

2. Заготовки для работ в V—VI классах (для молотков с квадрат​ным бойком, струбцин, призм, оснований рейсмусов).
Технические сведения. Назначение горизонтально-фрезерного станка. Виды работ, выполняемые на станке модели НГФ-110, ШЗ или ему подобном. Устройство станка. Органы управления продольной, вертикальной и поперечной подачей. Переключение скоростей. Фрезы: цилиндрическая (с прямым или винтовым зу​бом)', дисковая, торцевая, отрезная, фасонная.
Лимбы продольной и поперечной подачи. Их устройство и при​менение. Оправка с набором колец. Приспособления для закреп​ления деталей: машинные тиски, прихваты. Цанговый патрон с на​бором цанг. Общее понятие о режиме резания при фрезеровании. Правила безопасной работы на фрезерном станке. Правила чист​ки и смазки станка.
Практическое повторение (29 ч)
Изделия. 1. Малка простая для слесарных и столярных работ. 2. Производственные заказы.
Умения. Ориентировка в задании по чертежу и техническим условиям. Планирование в групповой беседе.
Самостоятельная работа и анализ ее качества (4 ч)
Шаблон-вкладыш для контроля формы зева гаечного ключа. Ориентировка по чертежу.
Вторая четверть (63 ч)
Вводное занятие
Пространственная разметка и обработка по разметке (26 ч)
Изделия. 
1. Прихваты для закрепления деталей на столе фре​зерного и сверлильного станка. 
2. Призма для разметки цилинд​рических деталей (без шабрения). 
3. Фальимепсель приспособ​ление для осаживания (подсечки) фальцевых швов при жестяниц​ких работах. Выполняется в виде бруска с небольшим уклоном длинных граней (усеченная пирамида с прямоугольным основа​нием) На широком основании пропиливают или фрезеруют паз по размеру фальцевого шва. 
4. Винт зажимной для машинных ти​сков. Разметка и обработка квадрата под ключ.
Технические сведения. Штангснреисмус. Нго устройство и ил значение.
Фрезерование1 (10 ч)
Объекты. 1. Детали приспособлений для гибки, прижимы и др. 2. Заготовки для работ в V—VI классах (для молотков с квадрат​ным бойком, струбцин, призм, оснований рейсмусов).
Технические сведения. Назначение горизонтально-фрезерного станка. Виды работ, выполняемые на станке модели НГФ-110, ШЗ или ему подобном. Устройство станка. Органы управления продольной, вертикальной и поперечной подачей. Переключение скоростей. Фрезы: цилиндрическая (с прямым или винтовым зу​бом)', дисковая, торцевая, отрезная, фасонная.
Лимбы продольной и поперечной подачи. Их устройство и при​менение. Оправка с набором колец. Приспособления для закреп​ления деталей: машинные тиски, прихваты. Цанговый патрон с на​бором цанг. Общее понятие о режиме резания при фрезеровании. Правила безопасной работы на фрезерном станке. Правила чист​ки и смазки станка.
Практическое повторение (29 ч)
Изделия. 1. Малка простая для слесарных и столярных работ. 2. Производственные заказы.
Умения. Ориентировка в задании по чертежу и техническим условиям. Планирование в групповой беседе.
Самостоятельная работа и анализ ее качества (4 ч)
Шаблон-вкладыш для контроля формы зева гаечного ключа. Ориентировка по чертежу.
Вторая четверть (63 ч)
Вводное занятие
Пространственная разметка и обработка по разметке (26 ч)
Изделия. 1. Прихваты для закрепления деталей на столе фре​зерного и сверлильного станка. 2. Призма для разметки цилинд​рических деталей (без шабрения). 3. Фальимепсель приспособ​ление для осаживания (подсечки) фальцевых швов при жестяниц​ких работах. Выполняется в виде бруска с небольшим уклоном длинных граней (усеченная пирамида с прямоугольным основа​нием) На широком основании пропиливают или фрезеруют паз по размеру фальцевого шва. 4. Винт зажимной для машинных ти​сков. Разметка и обработка квадрата под ключ.
Технические сведения. Штангснреисмус. Нго устройство и ил значение.
,лЛЛапеНТ 0КРУЖН0СТИ: хорда. Элемент круга: сегмент т , \Ч,Ре пР”^еиепие для деления окружности на равны!46*"4* > тения. Ориентировка в задании по чертежеР ,асти-
инструкционной карты на разметку.
Практические работы. Разметка деталей цилиндрической г*
‘ на призме: нанесение перпендикулярных рисок, квадрат прямоугольника на торце валика. Разметка центров отверст.,? а цилиндрическом поверхности. Разметка наклонных
Ошибки по малке или угломеру с опорой на плиту знакомление с делением окружности на равные части циркулем 1 таблице хорд. Разметка с помощью штангенрейсмуса.
Упражнения. 
1. Деление окружности на 6 и 3 части. 
2. Деле​ние окружности на равные части по таблице хорд. 
3. Установка штангенрейсмуса на заданный отсчет.
Шабрение плоскости (6 ч)
Объекты работы. 
1. Призмы разметочные.
 2. Основание сле​сарного рейсмуса.
Технические сведения. Назначение шабрения. Плоские шаберы: цельные и со сменными режущими пластинками. Форма режущей части шабера. Краски, применяемые для шабрения (сурик, сажа). Удлиненные шаберы для шабрения методом «на себя». Инстру​мент для проверки качества шабрения: поверочная плита и трех​гранная угловая линейка.
Практические работы. Разведение краски и намазывание (там​поном) плиты. Заправка и доводка шабера. Шабрение методом «от себя» как предварительная обработка плоскости и методом «на себя» как чистовая обработка.
Упражнения. 1. Затачивание и доводка шаберов. 2. Шабрение плоскости на учебных плитках (кубиках).
Обработка металла без снятия стружки (4 ч)
Технические сведения. Применение литья в промышленности. Ознакомление с литейным производством. Наиболее распространены в литейном деле металлы (чугун, сталь, алюминии, брон​за) и их литейные свойства.
. „аияЯ
Обработка металлов давлением: ковка, штамповка (горячая
и холодная), прокатка (виды профилей проката), волочение^ Применение способов обработки металлов давлением, изделий, обработанных давлением.
Практическое повторение (23 ч)

изделия.  

1. Рубанок металлический малый (/ колодки=180 мм, Ь колодки = 60 мм). Материал — сталь листовая конструкционная (5 = 2,5—3,0 мм). Колодке придают форму швеллера гибкой на оправке или используют швеллерную сталь. 
2. Детали и изделия но заказам предприятий.
Умения. Ориентировка в задании по чертежам деталей и тех​ническому рисунку изделия в сборе. Составление письменного пла​на работы.
Самостоятельная работа и анализ ее качества (4 ч)
Торцовый ключ для кулачкового патрона к токарному станку. Изготавливается по чертежу из заготовок, обработанных в раз​мер на токарном.
Третья четверть (90 ч)
Вводное занятие
Работа с тонким листовым металлом. Паяние (32 ч)
Изделия. 
1. Ведро детское из кровельной стали (5 = 0,8 мм). 
2. Паяние деталей изделий из жести, выполненных учениками IV и V классов. 
3. Масленка (из жести) цилиндрической формы с круглым дном. Швы изделия пропаивают.
Технические сведения. Цилиндр. Его элементы (высота и осно​вание). Развертка круглого цилиндра. Длина развертки: диаметр основания цилиндра, умноженный на 3,14 (формула длины окруж​ности). Полная развертка изделия с припуском на фальц.
Конструкция фальцевых швов: одинарный и двойной, одинар​ный угловой (стоячий и загнутый). Фальцмейсель и оправки для осаживания наружного фальца.
Назначение паяния. Паяние мягким и твердым припоем, их различие и область применения.
Инструменты и материалы для паяния мягким припоем: элек​тропаяльник, мягкие припои (их состав), флюсы (хлористый цинк, канифоль, паяльная наста). Назначение флюсов. Кислотное и бескислотное паяние. Правила безопасной работы при паянии.
Умения. Ориентировка в задании по чертежу и образцу изде​лия. Групповое обсуждение плана работы с использованием пред​метной технологической карты.
Практические работы. Расчет размеров и разметка развертки изделия цилиндрической формы по заданным диаметру и высоте. Разметка по шаблону деталей изделия в форме усеченного. Выполнение одинарных фальцевых швов. Определение ши​рины фальца в зависимости от толщины материала. Ознакомление с приемом соединения деталей двойным швом.
Токарное дело:
растачивание цилиндрических отверстий (6 ч)
Изделия. 
1. Опорные втулки для ножек слесарных верстаков. 
2. Корпус (обойма) плашкодержателя. Более успевающие уча​щиеся выполняют это изделие на два размера круглых плашек.
Технические сведения. Назначение и применение растачивания. Резцы для растачивания сквозных и глухих отверстий. Оправка для крепления расточных резцов. Правила безопасности при рас​тачивании.
Приемы работы. Установка расточного резца. Растачивание сквозных отверстий и подрезание уступов. Растачивание глухих отверстий с контролем глубины расточки по отметке на резце, по лимбу продольной подачи, с использованием упора. Меры пред​отвращения вибрации резца при растачивании.
Сплавы металлов и термическая обработка стали (8 ч)
Объекты работы. Ранее выполненные изделия. Зубила слесар​ные, губки к тискам, отвертки, чертилки, детские топорики, резцы, молотки, натяжки для клепки, циркули и др.
Технические сведения. Сплавы цветных металлов (бронза, ла​тунь, алюминиевые сплавы— дюралюминий, силумин) и их при​менение в промышленности. Металлокерамические твердые спла​вы-титано-вольфрамовые (ТК) и вольфрамо-кобальтовые (ВК). Железоуглеродистые сплавы. Свойства чистого железа и угле​рода. Изменение свойств железоуглеродистых сплавов в зави​симости от содержания углерода (чугун, стали). Структура и состав чугуна. Обозначение серого чугуна (СЧ) и вид излома. Стали. Их свойства в зависимости от содержания углерода (конструк​ционные и инструментальные). Обозначение конструкционных и инструментальных сталей. Общее понятие о легированных сталях-
Термообработка деталей в производственных условиях. Пра​вила безопасной работы при термообработке.
Практические работы. Определение необходимой для закалки температуры нагрева, выбор охлаждающей среды и температуры отпуска по таблице (марку стали определяет учитель). Термооб​работка изделий, требующих местной закалки (молоток, зубило). Отпуск изделий: положение деталей в охлаждающейсреде в за​висимости от их формы. Отпуск за счет внутренней теплоты из​делия. Контроль результатов (пробой напильником).
Опыты. Испытание механических свойств бронзы и ее состав​ляющих металлов. Определение состава и свойств чугуна. Озна​комление с зависимостью возможности закалки стали от содержа​ния углерода.
Практическое повторение (40 ч)
Изделия. 
1. Клееварка. Материал: кровельная сталь (5*0,8 мм). 
2. Изделия по заказам предприятий.
Умения. Ориентировка в задании по чертежу и образцу. Со​ставление технологических карт на изготовление деталей изделия. Распределение заданий на составление карт и изготовление дета​лей между учащимися с учетом их индивидуальных возмож​ностей.
Самостоятельная работа и анализ ее качества (4 ч)
Коробочка из жести с крышкой. Работа выполняется по чер​тежу с пропаиванием углов. Более успевающие учащиеся изготав​ливают коробочку цилиндрической формы, остальные — прямо​угольной.
Четвертая четверть (72 ч)
Вводное занятие
Изготовление контрольных инструментов (30 ч)
Изделия. 1. Линейки лекальные. 2. Угольники с полкой для столярной мастерской (длинная сторона 200 мм, короткая — 125 мм). 3. Малка.
Технические сведения. Квалитеты. Их назначение и примене​ние при обработке деталей. Область технического применения каждого квалитета и соответствующие виды обработки металлов. Общее понятие о допусках на обработку детали в зависимости от квалитета (класса точности).
Углеродистые инструментальные стали качественные и высоко​качественные. Инструментальные легированные стали.
Инструментальные быстрорежущие стали.
Контрольно-измерительный инструмент повышенной точности. Штангенциркуль с точностью измерения до 0,05 мм (ШЦ-2). Его назначение и устройство.
Умения. Самостоятельное планирование задания с ориентиров​ки в нем по чертежу. Анализ выполненных работ в групповой

	Знать
	Уметь

	8 класс.

	- приемы опиливания металла;

- устройство фрезерного станка, его назначение и правила безопасной

работы на нем;

- назначение отделки поверхности деталей и способы защиты металла

от коррозии;

- назначение, устройство и приемы работы штангенрейсмусом;

- формы поверхности деталей;

- конструкции фальцевых швов, их назначение;

- применение электричества в технике и быту;

- контрольно-измерительные документы повышенной точности, виды, их устройство;

- группы металлорежущих станков и виды работ, выполняемых на станках каждой группы.
	- анализировать сборочный чертеж на изделие;

- работать на токарном, сверлильном, фрезерном станках;

- пользоваться электродрелью;

- работать малкой, штангенрейсмусом;

- выполнять фальцевые швы, пользоваться паяльником;

- распознавать виды обработки изделий;

- производить ремонт простых электронагревательных приборов;

- пользоваться контрольно-измерительными инструментами.




Календарно-тематический план 8 класс
	№ п/о
	Тема урока
	Кол-во часов
	Дата
	Элементы содержания.


	Примечание

	1
	2
	3
	4
	6
	

	I четверть

	1-2
	Инструктаж по охране труда
	2
	
	План работы на четверть. Закрепление рабочих мест. Распределение обязанностей. Инструктаж по охране труда. Инструменты и материалы для работы в слесарной мастерской
	

	Изготовление приспособлений для слесарных и столярных работ (16 ч)

	3
	Знакомство с из​делием (зажимное приспособление)
	1
	
	Зажимное приспособление к столярному верстаку. Материалы для изготовления изделия. Изучение чертежей деталей изделия. Технические требования к изделию
	

	4
	Анализ сборочного чертежа изделия
	1
	
	Анализ сборочного чертежа изделия. Содержание сборочного чертежа: спецификация, нумерация составных частей сборочной единицы. Изображение резьбовых и сварных соединений деталей
	

	5
	Составление по​следовательности изготовления из​делия
	1
	
	Последовательность изготовления изделия (зажимного приспособления к столярному верстаку). Брак при изготовлении деталей и при сборке изделия, меры его предотвращения
	

	6
	Подбор материала и выполнение за​готовок
	1
	
	Подбор материала, его разметка и выполнение заготовок. Технические требования к качеству операции
	

	7-8

9-10
	Изготовление де​талей изделия
	4
	
	Технология изготовления деталей изделия (зажимного приспособления к столярному верстаку). Технические требования к качеству операции. Контроль качества деталей
	

	11-12

13-14
	Сборка и подгонка изделия
	4
	
	Сборка изделия. Подгонка деталей изделия. Технические требования к качеству операции
	

	15-16

17-18
	Отделка изделия. Оценка качества готового изделия
	4
	
	Способы отделки изделий. Краска для металлической поверхности: виды, назначение, приемы нанесения. Сохранение кисти. Правила безопасной работы при окраске изделия. Оценка качества готового изделия
	

	Сверление и зенкование (18 ч)

	19-20
	Устройство спи​рального сверла с коническим хвос​товиком
	2
	
	Спиральное сверло с коническим хвостовиком: устройство, назначение лапки, ленточек и поперечной кромки, углы резания. Сверла с пластинками из твердых сплавов
	

	21-22
	Заточка сверла
	2
	
	Заточка сверла: одинарная (нормальная), другие виды. Проверка правильности заточки. Шаблоны для проверки заточки. Пробное сверление
	

	23-24
	Сверление отверстий в цилиндрических деталей
	2
	
	Цилиндрическая деталь: уста​новка и крепление прижимами. Кондуктор и другие приспособления, ускоряющие сверление в производственных условиях. Применение кондуктора при сверлении. Сверление глубоких отверстий и полуотверстий. Правила безопасной работы на свер​лильном станке
	

	25-26
	Сверление глухих отверстий и от​верстий с уступами
	2
	
	Сверление глухих отверстий и отверстий с уступами. Контроль глубины сверления (линейкой на станке, втулкой-упором). Предупреждение брака при сверлении
	

	27-28
	Цилиндрические зенковки
	2
	
	Цилиндрические зенковки с торцовыми зубьями: назначение, применение. Установка зенковки в трехкулачковый сверлильный патрон
	

	29-30
	Зенкование ци​линдрической зенковкой
	2
	
	Назначение зенкования. Зенкование цилиндрической зенковкой. Предупреждение брака при зенковании
	

	31-32
	Устройство элек​тродрели
	2
	
	Устройство и назначение электрической дрели. Подготовка дрели к работе. Крепление сверла. Правила безопасной работы электродрелью
	

	33-34
	Сверление отверстий электродрелью
	2
	
	Приемы сверления отверстий электродрелью
	

	35-36
	Сверление отверстий в заготовках деталей
	2
	
	Сверление отверстий в заготовках деталей: подбор сверла по диаметру, выбор приспособлений, установка детали и сверл, сверление
	

	Изготовление профильного шаблона (16ч)

	37
	Знакомство с из​делием (шаблон для разметки изделий)
	1
	
	Назначение шаблона. Материал для изготовления шаблона. Требования к точности изготовления шаблонов. Последовательность изготовления изделия
	

	38
	Инструменты для разметки и контроля углов
	1
	
	Инструменты для разметки и контроля углов. Универсальный угломер: назначение, устройство, мера отсчета. Транспортир. Малка: назначение, применение
	

	39-40
	Измерение углов транспортиром и малкой
	2
	
	Измерение углов транспортиром и малкой. Установка малки на заданный угол
	

	41-42
	Измерение и раз​метка углов по универсальному угломеру
	2
	
	Измерение и разметка углов по универсальному угломеру
	

	43-44
	Разметка шаблона
	2
	
	Подбор материала. Нанесение раствора медного купороса на поверхность заготовки. Опи​ливание базовой плоскости для разметки. Разметка шаблона
	

	45-46
	Высверливание или вырезание проймы шаблона
	2
	
	Высверливание или вырезание проймы шаблона
	

	47-48
	Опиливание кон​туров и проймы шаблона
	2
	
	Опиливание по разметке без накернивания контуров деталей. Виды напильников для опиливания кромок шаблона. Последовательность опиливания сторон шаблона. Контроль правильности опиливания калибром-пробкой или контрольным валиком
	

	49-50
	Отделка изделия
	2
	
	Зачистка шаблона абразивными брусками, шлифовальной шкуркой и пастой
	

	51-52
	Маркировка шаб​лонов клеймами. Оценка качества готового изделия
	2
	
	Назначение маркировки. Марки​ровка шаблонов цифровыми и буквенными клеймами. Оценка качества готового изделия
	

	Отделка и защита от коррозии поверхности детали (8 ч)

	53-54
	Отделка поверх​ностей деталей
	2
	
	Назначение отделки поверхно​стей деталей. Способы отделки поверхностей (вручную, на станках). Воронение. Шлифование. Полирование Шлифовальные шкурки, абразивные порошки, насты
	

	55-56
	Коррозия черных и цветных металлов
	2
	
	Коррозия черных и цветных металлов: причины (влажность воздуха, шероховатость поверхности изделия, контакт с разнород​ным металлом), следствия. Способы защиты от коррозии. Устойчивые и неустойчивые к коррозии металлы
	

	57-58
	Виды красок для отделки ме​таллических по​верхностей
	2
	
	Краски масляные, эмалевые и на летучих растворителях. Ин​струменты для окраски: кисти, пистолеты-распылители. Приемы покрытия деталей красками
	

	59-60
	Отделка ранее выполненных из​делий
	2
	
	Обработка поверхностей деталей шлифовальными шкурками, абразивными порошками и пастами
	

	Практическое повторение (14 ч)

	61-62

63-64

65-66

67-68

69-70

71-72

73-74
	Изготовление рамки для садовой пилы, ножовочного станка, металлического рубанка
	14
	
	Последовательность изготовления изделия
	

	Контрольная работа (2 ч)

	75-76


	Тестовые задания, лабораторные задания
	2
	
	
	

	Самостоятельная работа (4 ч)

	77-78

79-80


	Изготовление изделия (на усмотрения учителя)
	4
	
	Последовательность изготовления изделия. Анализ выполненной работы
	

	II четверть

	81-82
	Инструктаж по охране труда
	2
	
	План работы на четверть. Закрепление рабочих мест. Распределение обязанностей. Инструктаж по охране труда. Инструменты и материалы для работы в слесарной мастерской
	

	Пространственная разметка и обработка по разметке детали (16 ч)

	83-84
	Особенности про​странственной разметки
	2
	
	Особенности пространственной разметки. База при пространственной разметке. Чтение чертежей
	

	85-86
	Деление окружности на равные части построением
	2
	
	Элемент окружности: хорда. Элемент круга: сегмент. Деление окружности на равные части построением. Таблица хорд. Применение таблицы хорд для деления окружности на равные части
	

	87-88
	Деление окружности на равные части циркулем и по таблице хорд
	2
	
	Упражнения по делению окружности на равные части циркулем и по таблице хорд
	

	89

90
	Назначение и уст​ройство штанген-рейсмуса
	2
	
	Штангенрейсмус: назначение, устройство и приемы работы
	

	91

92
	Приемы разметки деталей с помощью штангенрейсмуса
	2
	
	Приемы разметки деталей с помощью штангенрейсмуса
	

	93

94
	Разметка наклонных рисок по угломеру
	2
	
	Разметка наклонных рисок на плоских гранях детали по малке и угломеру. Выполне​ние упражнений по разметке
	

	95

96
	Знакомство с из​делием (прижимная планка)
	2
	
	Прижимная планка для крепления детали на столах фрезерного или сверлильного станков. Материал для изделия. Ориентировка по чертежу. Последовательность изготовления изделия
	

	97

98
	Разметка детали изделия
	2
	
	Подбор материала для прижимной планки. Разметка детали прижимной планки. Технические требования к качеству операции
	

	Фрезерование (22 ч)

	99

100
	Назначение и уст​ройство горизон​тально-фрезерного станка
	2
	
	Виды фрезерных работ. Назначение и устройство горизонтально-фрезерного станка (органы управления продольной, вертикальной и поперечной подачами, пере​ключение скоростей, лимбы продольной и поперечной подачи)
	

	101

102
	Инструмент и приспособления для фрезерных станков
	2
	
	Виды фрез (цилиндрическая, дисковая, торцевая, отрезная). Оправка с набором колец. Приспособления для закрепления деталей
	

	103

104
	Правила безопасной работы на го​ризонтально-фрезерном станке. Уход за горизон​тально-фрезерным станком
	2
	
	Правила безопасной работы на горизонтально-фрезерном станке. Уход за горизонтально-фрезерным станком (чистка и смазка)
	

	105

106
	Приемы работы на горизонтально-фрезерном станке
	2
	
	Приемы работы на горизонтально-фрезерном станке. Главное движение. Движение подачи. Режим резания
	

	107

108
	Работа на гори​зонтально-фрезер​ном станке
	2
	
	Выполнение упражнений по фрезерованию заготовок на горизонтально-фрезерном станке
	

	109

110
	Обработка при​жимной планки на горизонтально-фрезерном станке
	2
	
	Обработка прижимной планки на горизонтально-фрезерном станке. Технические требования к качеству операции
	

	111

112
	Выполнение от​верстия в детали прижимной планки
	2
	
	Выбор сверла по диаметру. Сверление отверстий. Срубание перемычек. Опиливание кромок. Контроль опиливаемых кромок с помощью шаблона. Техниче​ские требования к качеству операции
	

	113

114

115

116
	Отделка изделия шлифованием. Оценка качества готового изделия
	4
	
	Выбор шлифовальных шкурок. Отделка изделия шлифованием. Оценка качества готового изделия
	

	117

118

119

120
	Изготовление за​готовок для мо​лотков, призм, струбцин
	4
	
	Последовательность изготовления заготовок для различных изделий. Чтение чертежей. Разметка
	

	Сплавы металлов и термическая обработка стали (12ч)

	121

126
	Сплавы цветных металлов
	6
	
	Сплавы цветных металлов: применение, виды (бронза, ла​тунь и др.)
	

	127

132

	Железоуглероди​стые сплавы
	6
	
	Железоуглеродистые сплавы: виды (чугун, сталь), применение, зависимость свойств от содержания углерода. Чугун: состав, структура
	

	Практическое повторение (18 ч)

	133-134-150

	Изготовление во​ротка простого для метчиков малых размеров
	18
	Рациональная последователь​ность выполнения заготовительных, обрабатывающих и отде​лочных операций. Требования к качеству изделия.
	

	Контрольная работа (2 ч)

	151-152


	тестовое задание, лабораторная работа
	2
	
	
	

	Самостоятельная работа (6ч)

	153-158

	Изготовление угольников кре​пежных для сто​лярных изделий
	6
	
	Последовательность изготовления угольников крепежных для столярных изделий. Технические требования к качеству изделия.
	

	III четверть

	159-160
	Инструктаж по охране труда
	2
	
	План работы на четверть. Закрепление рабочих мест. Распределение обязанностей. Инструктаж по охране труда. Инструменты и материалы для работы в слесарной мастерской
	

	Опиливание широкой криволинейной поверхности и сопряжения (30 ч)

	161-162
	Элементы деталей
	2
	
	Поверхность детали: формы (цилиндрическая, плоская, коническая). Элементы детали: фаска, галтель, лыска, буртик, паз, торец
	

	163-164
	Обозначение разреза и сечения на чертеже
	2
	
	Обозначение разреза и сечения на чертеже. Чтение чертежа. Выполнение чертежей с разрезами и сечениями
	

	165-166
	Знакомство с из​делием (молоток с круглым бойком)
	2
	
	Молоток с круглым бойком. Требования к заготовке (ранее изготовленной) для изделия. Ориентирование по чертежу изделия
	

	167-168
	Последовательность изготовления изделия
	2
	
	Последовательность изготовления изделия. Заполнение технологической карты
	

	169-170


	Разметка детали
	2
	
	Разметка криволинейной поверхности. Инструменты для разметки. Разметка детали изделия. Технические требования к качеству операции
	

	171-172

173-174
	Опиливание ци​линдрической по​верхности детали изделия
	4
	
	Подбор напильников. Опиливание цилиндрической поверхности при горизонтальном и верти​кальном положении заготовки. Правила безопасной работы при опиливании. Опиливание цилиндрической поверхности детали изделия
	

	175-176

177-178
	Пропиливание полукруглых ка​навок
	4
	
	Пропиливание полукруглых канавок. Инструменты для выполнения технологической операции. Технические требования к качеству операции
	

	179-180

181-182
	Выполнение гал​телей на детали изделия
	4
	
	Выполнение галтелей при со​пряжении плоскости с цилиндрической и конической поверхностью. Инструменты для выполнения технологической операции. Выполнение галтелей на детали изделия
	

	183-184

185-186
	Выполнение от​верстия для руко​ятки
	4
	
	Последовательность обработки овального отверстия: разметка отверстия, просверливание от​верстий в центровых точках, распиливание перемычки, опиливание кромок отверстия. Инструменты для выполнения технологической операции. Технические требования к качеству операции. Выполнение отверстия для рукоятки
	

	187-188

189-190
	Отделка изделия. Оценка качества готового изделия
	4
	
	Подбор шлифовальной шкурки. Отделка изделия шлифованием. Оценка качества готового изделия
	

	Жестяницкие работы (26 ч)

	191-192
	Жестяницкие работы
	2
	
	Жестяницкие работы. Виды изделий
	

	193-194
	Развертки изделий
	2
	
	Развертка изделия с припуском на фальцы по кромкам и фальцевые швы. Развертки изделий различной формы
	

	195-196
	Обработка тонкого металла
	2
	
	Обработка тонкого металла: деформация, правила безопасности
	

	197-198
	Инструменты для выполнения фальцевых швов
	2
	
	Инструменты для выполнения фальцевых швов. Фальцмейсель. Оправка для осаживания
	

	199-200
	Фальцевые швы
	2
	
	Фальцевый шов: конструкции (одинарный, одинарный угловой -донный), технические требования. Схемы фальцевых швов. Ор​ганизация рабочего места. Приемы выполнения фальцевого шва
	

	201-202
	Выполнение фальцевых швов (на материалоот-ходах)
	2
	
	Выполнение фальцевых швов (на материалоотходах)
	

	203-204
	Знакомство с из​делием (коробка)
	2
	
	Коробка. Материал для изготовления. Виды швов для изготовления. Чертеж изделия
	

	205-206
	Разметка развертки изделия
	2
	
	Разметка развертки по шаблону и чертежу
	

	207-208
	Выполнение фальцевых швов на изделии
	2
	
	Организация рабочего места. Инструменты для выполнения фальцевых швов. Выполнение фальцевых швов. Технические требования к качеству операции
	

	209-210
	Отделка изделия
	2
	
	Способы отделки изделия. Окраска выполненных изделий. Оценка качества готового изделия
	

	211-212
	Паяние: назначение, инструменты
	2
	
	Назначение паяния. Паяние мягким припоем. Инструменты для паяния. Электропаяльник: устройство, применение
	

	213-214
	Материалы для паяния
	2
	
	Припой: назначение, виды. Флюсы: назначение, виды
	

	215-216
	Приемы паяния мягким припоем
	2
	
	Правила безопасности и гигиены при паянии. Приемы паяния мягким припоем. Бескислотное паяние деталей. Пропаивание фальцевых швов
	

	Обработка металла без снятия стружки (10 ч)

	217-218
	Литейное произ​водство
	1
	
	Общее представление о литей​ном производстве. Применение литья в промышленности. Металлы, используемые в литейном производстве. Брак при литье
	

	219-220
	Литейные свойства металлов
	1
	
	Литейные свойства металлов (чугуна, стали, алюминия, бронзы)
	

	221-222
	Обработка металлов давлением
	2
	
	Обработка металлов давлением: виды (ковка, горячая и холодная, штамповка, прокатка, волоче​ние), применение. Виды профилей проката
	

	223-224
	Сварка металла
	2
	
	Сварка металла: виды, применение. Дуговая и контактная электросварка. Газовая сварка и резка металла
	

	225-226
	Виды слесарной обработки отливок, поверхностей деталей после сварки и резки
	2
	
	Виды слесарной обработки отливок, поверхностей деталей после сварки и резки
	

	227-228
	Распознавание вида обработки изделия
	2
	
	Определение вида обработки изделия по образцу
	

	Простейший ремонт электронагревательного прибора (14 ч)

	229-230
	Понятие об элек​трическом токе
	2
	
	Применение электричества в технике и быту. Источники постоянного электрического тока
	

	231-232
	Проводники и изоляторы
	2
	
	Проводники и изоляторы. Тепловое действие тока. Требования к изоляции проводника тока
	

	233-234
	Понятия сила, на​пряжение и со​противление тока
	1
	
	Понятия сила, напряжение и сопротивление тока, напряжение в электросети
	

	235-236
	Электрическая цепь и ее составные части
	1
	
	Составные части электрической цепи (приемники тока, генераторы). Соответствие приемника тока напряжению в электросети. Понятие об электрической схеме
	

	237-238
	Электронагрева​тельные приборы
	2
	
	Виды электронагревательных приборов. Принципиальная схема прохождения тока в электронагревательном приборе
	

	239-240


	Типичные неис​правности элек​троприборов
	2
	
	Типичные неисправности электроприборов: обрыв цепи, замыкание на корпус, подгорание мест соединения токоведущих частей, механические неисправности (износ винтовых соединений, поломка ручек). Приемы проверки электрической цепи в приборе
	

	241-242
	Ремонт простых электронагрева​тельных приборов
	2
	
	Разборка, ремонт, сборка и испытание электронагревательного прибора. Правила безопасной работы с электроприборами
	

	243-244
	Оказание первой помощи при по​ражении электро​током
	2
	
	Действие электрического тока а организм человека и первая помощь при поражении электротоком
	

	Практическое повторение (4ч)

	245-246

247-248


	Выполнение жес​тяницких и других работ по заказам школы
	4
	
	Последовательность изготовления изделия
	

	Контрольная работа (2 ч)

	249-250
	Контрольная работа
	2
	
	тестовое задание
	

	Самостоятельная работа (4 ч)

	251-254

	Изготовление ко​робок из кровельной стали
	4
	
	Последовательность изготовления изделия
	

	IV четверть 

	255-256
	Инструктаж по охране труда
	2
	
	План работы на четверть. Правила безопасной работы в слесарной мастерской
	

	Изготовление контрольных инструментов (30 ч)

	257-258


	Контрольно-измерительные инструменты повышенной точности
	2
	
	Контрольно-измерительные инструменты повышенной точности: виды, устройство. Использование нониуса при измерении. Проведение измерений штангенциркулем с использованием нониуса
	

	259-260


	Знакомство с из​делием (угольник контрольный)
	2
	
	Угольник контрольный: назначение, материал для изготовления. Углеродистые инструментальные стали. Последовательность изго​товления изделия
	

	261-262

263-264
	Подбор материала и разметка заготовки
	4
	
	Подбор материала для изделия. Определение припуска на доводку. Разметка заготовки
	

	265-270

	Изготовление детали изделия
	6
	
	Последовательность операций по изготовлению угольника. Контроль качества
	

	271-276

	Закалка стальных изделий
	6
	
	Закалка стальных изделий: на​значение, приемы работы. Причины брака при закалке и меры его предотвращения. Правила безопасности при закалке изделий
	

	277-278
	Проверка формы изделия после за​калки
	2
	
	Проверка формы изделия после закалки
	

	279-280
	Притирочные ма​териалы: назначе​ние, виды
	2
	
	Притирочные материалы: назначение, виды
	

	281-286

	Доводка и при​тирка изделия. Оценка качества готового изделия
	6
	
	Доводка и притирка изделия абразивными материалами
	

	287-288


	Личная гигиена рабочего на про​изводстве
	2
	
	Значение личной гигиены на производстве. Быстрое наступление усталости: причины (недостаточный отдых перед работой, неправильная поза работающего, нерациональные приемы труда, отсутствие перерывов в работе для отдыха, заболевание, влияние курения, употребления спиртных напитков, наркотиков). Способы борьбы с быстрой утомляемостью работающих
	

	289-290

291-292

293-294


	Роль физической культуры и ра​циональной орга​низации питания в сохранении здоровья работающих
	6
	
	Роль физической культуры и закаливания в сохранении здоровья работающих. Производственная гимнастика: примеры упражнений. Рациональная организация питания
	

	295-296

297-298

299-300


	Средства индиви​дуальной защиты
	6
	
	Средства индивидуальной защиты: назначение, виды. Средства защиты при работе с едкими и быстролетучими веществами (щелочами, красками)
	

	Основные виды обработки металла резанием (18 ч)

	301-302

303-304


	Металлорежущие станки
	4
	
	Группы металлорежущих станков: токарные, сверлильные, шлифовальные, фрезерные, строгальные. Универсальные, спе​циализированные и специальные станки. Виды работ, выполняемые на станках каждой группы. Обычные станки, полуавтоматы, автоматические линии
	

	305-308

	Типы режущего инструмента
	4
	
	Режущий инструмент: типы (резец, сверло, фреза, шлифо​вальный круг), общий принцип работы
	

	309-310

311-312


	Виды движений рабочих органов станков
	4
	
	Основные движения рабочих органов станков: движение резания, движение подачи. Виды движений: прямолинейное и криволи​нейное, вращательное и поступательное
	

	313-314


	Правила безопас​ности на территории завода, цеха
	2
	
	Правила безопасности на территории завода, цеха
	

	315-316

317-318
	Оборудование и организация работы в механическом цехе
	4
	
	Оборудование и организация работы в механическом цехе металлообрабатывающего предприятия
	

	Комплексная самостоятельная работа (6 ч)

	319-324
	Выполнение трудовых заданий (на усмотрение учителя)
	6
	
	Последовательность изготовления изделия
	


Материально-техническое обеспечение образовательного процесса
Освещенность, микроклимат кабинета  слесарного дела  соответствует СанПиНам 2.4.2.2821-10 № 189 от 29.12.2010.
Мастерские слесарного дела имеют площадь из расчета 6,0 кв.м. на 1 рабочее место.

Размещение в мастерских оборудования осуществлено с учетом создания благоприятных условий для зрительной работы и сохранения правильной рабочей позы.
Расстояние между рядами одноместных верстаков – 1,0 м.

Тиски крепятся к верстакам на расстоянии 0,9 м между их осями.

Слесарные верстаки оснащены предохранительной сеткой высотой 0,7 м.

Сверлильные, точильные и другие станки установлены на специальном фундаменте  и  оборудованы предохранительными стеклами и местным освещением
Слесарные верстаки соответствуют росту обучающихся и оснащены подставками для ног.

Размеры инструментов, используемые для слесарных работ, соответствуют возрасту и росту обучающихся.
Классные доски (с использованием мела)   изготовлены из материалов, имеющих высокую адгезию с материалами, используемыми для письма, хорошо очищаются влажной губкой,   износостойкие, имеют темно-зеленый цвет и антибликовое покрытие. 
    Классные доски   имеют лотки для задержания меловой пыли, хранения мела, тряпки, держателя для чертежных принадлежностей.

В  кабинете   система общего освещения обеспечивается потолочными светильниками. Предусматривается люминесцентное освещение с использованием ламп по спектру светоизлучения: белый, тепло-белый, естественно-белый. 

Материально-техническое и методическое обеспечение
	№пп
	Наименование оборудования, инструментов, нагляд-
ных пособий, раздаточного материала
	Имеется в
наличии

	 1.
	Верстак универсальный
	  7

	 2.
	Тиски слесарные
	  8

	 4.
	Станок сверлильный
	  2

	 5.
	Станок токарный
	  2

	 6.
	Электроточило
	  1

	10.
	Молоток слесарный
	  8

	11.
	Штангенциркуль
	  2

	12.
	Ножницы по металлу
	  1

	13.
	Ножовка слесарная
	  2

	14.
	Напильники
	 20

	15.
	Сверла
	 10

	19.
	Зубило
	 2

	20.
	Кернер
	 2

	22.
	Кусачки
	 1

	23.
	Пассатижи
	 1

	24.
	Отвертка
	 3

	26.
	Чертилка
	 4

	27.
	Угольник
	 1

	28.
	Линейка измерительная
	 4

	29.
	Циркуль разметочный
	 1

	32.
	Киянка
	 1

	33.
	Оправка
	 1

	34.
	Очки защитные
	 2

	35.
	Коллекция «Металлы и сплавы»
	 1 копл.

	36.
	Плакаты по темам
	 4

	37.
	Технологические карты
	

	38.
	Карточки – задания
	

	39.
	Учебные пособия:
- Слесарное дело, для уч-ся 5-6 кл.

- Слесарное дело. для уч-ся 7-8 кл.
	5
6

	40.
	Тетрадь для самостоятельной работы учащихся по
Слесарному делу
	14


            Использованная литература   
   1.Закон Российской Федерации «Об образовании»(по состоянию на 5 июня 2007 года). – Новосибирск:Сиб.унив.изд-во,2007. – 64с.

   2.Примерные программы по учебным предметам.Технология.5-9 классы:проект.-М.:Просвещение,2010 – 96 с. – (Стандарты второго поколения).
   3.Программа специальных(коррекционных)образовательных учреждений VIII вида,5-9 классы,под редакцией В.В.Воронковой. М.:Гуманит. Изд.центр ВЛАДОС,2010 г.
    4.Постановление Главного санитарного врача РФ от 29.12.2010 №189 г.Москва «Об утверждении СанПин 2.4.2.2821-10 «Санитарно- эпидемилогические требования в образовательных учреждениях».РГ – Федеральный выпуск №5430 от 16 марта 2011 года.
   5.Федеральный государственный образовательный стандарт основного общего образования.Утв.приказом Мин.обр. и науки РФ от 17.12.2010 №1897.                                                       
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